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Streszczenie:

Rozprawa doktorska w czgSci eksperymentalnej zawiera wyniki badan
wlasciwosci plastycznych oraz sprezynowania powrotnego blach aluminiowych ze
stopu AlCu4Mgl (AW-2024) w stanie wyzarzonym oraz po przesycaniu w trakcie
starzenia naturalnego. Na podstawie prob jednoosiowego rozciggania zostaty
sporzadzone charakterystyki technologicznej plastyczno$ci blach ze stopu
aluminium AlICu4Mgl (AW-2024) w stanie wyzarzonym oraz po przesycaniu
w trakcie  starzenia  naturalnego, w  postaci  krzywych  umocnienia
odksztatceniowego. Na podstawie tych krzywych zostaly wyznaczone
wspolczynniki  materiatowe w  rownaniach  konstytutywnych naprg¢zenia
uplastyczniajacego Hollomona, Swifta, Voce’a oraz El-Magda. W przypadku
badanych blach poddanych obrobce cieplnej, wspolczynniki materiatowe
w réwnaniach konstytutywnych zostaly wyznaczone w funkcji czasu starzenia
naturalnego materiatu badanych blach w zakresie 0-120 minut po przesycaniu. Na
podstawie analizy btedow dopasowania krzywych umocnienia dokonano oceny
skutecznos$ci ww. rownan konstytutywnych do opisu naprezenia uplastyczniajgcego
materiatu badanych blach.

Badania spr¢zynowania powrotnego przeprowadzono na podstawie prob
gigcia badanych blach. W oparciu o wyniki tych prob zostaly sporzadzone tzw.
charakterystyki sprezynowania. Na ich podstawie wyznaczono zalezno$¢
wspolczynnika sprezynowania w funkcji wzglgednego ugigcia probki i grubosci
pasma dla blach wyzarzonych oraz zalezno$¢ wspotczynnika spr¢zynowania
w funkcji wzglednego ugiecia probki i czasu starzenia naturalnego w zakresie 0-120
minut.

Dalsza czg§¢ rozprawy zostata poswigcona weryfikacji skutecznos$ci
symulacji komputerowych procesoOw plastycznego ksztattowania badanych blach
Z zastosowaniem wyznaczonych wczesniej wspotczynnikow materialowych
w réwnaniach konstytutywnych naprezenia uplastyczniajacego. Opracowano piec
modeli numerycznych procesu gi¢cia badanych blach wyzarzonych i dokonano ich
weryfikacji w aspekcie skutecznos$ci tych modeli w prognozowaniu sily gigcia oraz
sprezynowania po gi¢ciu. Najbardziej skuteczny z opracowanych modeli
numerycznych zostat wykorzystany w celu dowodzenia sformutowanej w rozprawie
doktorskiej tezy. Zweryfikowane eksperymentalnie wyniki symulacji numerycznych
procesu giecia oraz procesu ksztalttowania wytloczki produkcyjnej potwierdzity
stusznos$¢ sformutowanej w rozprawie tezy.



