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w dyscyplinie inzynieria mechaniczna

1. Podstawa opracowania recenzji

Podstawe opracowania recenzji stanowig:

- pismo nr RM/531-08-07/23/2024 z dnia 10 stycznia 2024 r. Przewodniczacego Rady
Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza -
dra hab. inz. Andrzeja Burghardta, prof. PRz, informujace o wyznaczeniu mojej osoby na
recenzenta,

- ustawa Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce z dnia 20 lipca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r., poz.
1668 z pozn. zm.),

- dokumentacja w wersji papierowej i elektronicznej przygotowana przez Habilitanta,
zawierajagca w szczegolnosci wniosek o przeprowadzenie postepowania w sprawie
nadania stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych
w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, potwierdzenie uzyskania stopnia doktora,

autoreferat oraz wykaz osiggnie¢ naukowych.

2. Sylwetka Habilitanta

Dr inz. Stawomir Swirad jest absolwentem Wydziatu Budowy Maszyn i Lotnictwa
Politechniki Rzeszowskiej, na ktéorym w 2000 r. uzyskat tytut zawodowy magistra inzyniera.
W 2001 roku rozpoczat prace na macierzystym wydziale w Katedrze Technologii Maszyn
i Organizacji Produkcji, gdzie rozwijat sie pod opieka naukowa prof. Mieczystawa
Korzynskiego. Jednoczesnie uczeszczat na studia doktoranckie, ktére ukoriczyt w 2005 roku.
W 2008 r. Rada Wydziatu Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej nadata Mu
stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn (obecnie
wchodzacej w dyscypline inzynieria mechaniczna). Podstawe uzyskania tego stopnia

stanowita rozprawa doktorska pt. ,Nagniatanie Slizgowe elementami walcowymi



z kompozytu diamentowego”. Po uzyskaniu stopnia doktora awansowat na stanowisko
adiunkta w Katedrze Technologii Maszyn i Inzynierii Produkcji, gdzie pracuje do chwili
obecnej.

Przebieg kariery zawodowej Habilitanta oraz dotaczony do wniosku dorobek wskazuje,
ze zarowno wyksztafcenie, jak tez cata praca naukowa s3 spdjne tematycznie i zwigzane
gtownie z inzynierig mechaniczng. Wskazanie tej dyscypliny jako wiodacej przy ubieganiu sie
o stopieri naukowy doktora habilitowanego jest uzasadnione. Z przedtozonej dokumentacji
wynika, ze Habilitant nie ubiegat sie uprzednio o nadanie stopnia naukowego doktora
habilitowanego.

3. Ocena osiggnie¢ naukowych Habilitanta

Gtoéwne osiagnigcia naukowe, o ktérych mowa w art. 219 Ustawy, zostaty opisane
przez Habilitanta w cyklu 10 publikacji:

[A1] Swirad, S. Changes in Areal Surface Textures Due to Ball Burnishing. Materials 2023,
16, 5904, https://doi.org/10.3390/ma16175904, 140 pkt. wg punktacji MNISW w 2023,
IF:3,4za 2022 r.

[A2] Swirad, S. Influence of ball burnishing on lubricated fretting of the titanium alloy
Ti6Al4V. Lubricants 2023, 11, 341, https://doi.org/10.3390/lubricants11080341, 70
pkt. wg punktacji MNISW w 2023, IF: 3,5 za 2023 r.

[A3] Swirad, S., Gradzik, A., Ochat, K., P. Pawlus. Effects of the surface layer of steel samples

after ball burnishing on friction and wear in dry reciprocating sliding. Scientific Reports
2023, 13, 11315, https://doi.org/10.1038/541598-023-38534-7, 140 pkt. wg punktacji
MNISW w 2023, IF: 4,996 za 2021 .

[A4] Swirad, S.; Pawlus, P. The Effect of Ball Burnishing on Tribological Performance of
42CrMo4 Steel under Dry Sliding Conditions. Materials 2020, 13, 2127.
https://doi.org/10.3390/ma13092127, 140 pkt. wg punktacji MNISW w 2020, IF: 3,748
za2021r.

[A5] Swirad, S.; Pawlus, P. The Effect of Ball Burnishing on Dry Fretting. Materials 2021, 14,
7073, https://doi.org/10.3390/ma14227073, 140 pkt. wg punktacji MNISW w 2020,
IF: 3,748 za 2021 r.

[A6] Swirad, S.; Pawlus, P. The Influence of Ball Burnishing on Friction in Lubricated Sliding.
Materials 2020, 13, 5027, https://doi.org/10.3390/ma13215027, 140 pkt. wg punktacji
MNISW w 2020, IF: 3,623 za 2020 r.

[A7] Swirad, S. Surface Texture Analysis after Hydrostatic Burnishing on X38CrMoV5-1

Steel.  Chinese  Journal of Mechanical Engineering 2019, 32, 091,



https://doi.org/10.1186/s10033-019-0407-x, 70 pkt. wg punktacji MNISW w 2020,
IF: 2,185 za 2019 .
[A8] S. Swirad, D. Wydrzynski, P. Nieslony, G.M. Krolczyk, Influence of hydrostatic

burnishing strategy on the surface topography of martensitic steel, Measurement
2019, 138, 590-601, https://doi.org/10.1016/j.measurement.2019.02.081, 200 pkt. wg
punktacji MNISW w 2020, IF: 3,364 za 2019 .

[A9] S. Swirad, Improvement of the fretting wear resistance of Ti6Al4V by application of
hydrostatic ball burnishing. 2019 I0P Conf. Ser.: Mater. Sci. Eng. 521 012016,
https://doi.org/10.1088/1757-899X/521/1/012016, 5 pkt. wg punktacji MNISW
w 2019, IF:-

[A10] S. Swirad, R. Wdowik, Determining the effect of ball burnishing parameters on surface
roughness using the Taguchi method, Procedia Manufacturing 2019, 34, 287-292,
https://doi.org/10.1016/j.promfg.2019.06.152, 40 pkt. wg punktacji MNISW w 2019,
IF:-

Cykl wskazanych 10 publikacji zawiera 9 artykutéw opublikowanych w recenzowanych

czasopismach oraz 1 artykut wydany w materiatach konferencji miedzynarodowej. Renoma
czasopism, w ktorych opublikowano prace jest na dobrym poziomie (7 z nich posiada IF
w zakresie 3,4+4,996, 1 posiada wskaznik IF rowny 2,185, 1 nie posiada wskaznika). Zgodnie
z punktacja czasopism na liscie ministerialnej, 1 publikacja jest za 200 pkt, 5 publikacji za 140
pkt, 2 publikacje za 70 pkt, 1 publikacja za 40 pkt i 1 publikacja za 5 pkt. Wsréd publikacji,
4 to opracowania autorskie, w pozostatych 6 Habilitant jest pierwszym autorem, co $wiadczy
o Jego gtdwnej roli przy realizacji badan i opracowywaniu wynikéw. Mozna to réwniez
wnioskowa¢ z opisow wkiadu pracy Habilitanta i wspoétautorow w opracowanie
poszczegdlnych artykutéow wieloautorskich (pomimo, Zze nie podano procentowych
udziatéw). Wskazane prace daja $wiadectwo samodzielnosci naukowej Habilitanta w zakresie
prezentowanych wynikéw badan.

Nalezy jednak skrytykowac brak zbiorczego tytutu osiggniecia/osiggnie¢ naukowych.
Cykl 10 publikacji sam w sobie nie jest osiggnigciem naukowym. Osiggnigciem
naﬁkowym/technologicznym/konstrukcyjnym moze by¢ opracowana teorié, zaleznos¢,
model, technologia, konstrukcja itd. Publikacje s3 jedynie nosnikiem informacji o zdobytych
osiggnieciach. Jest to istotne niedociggniecie obnizajace jakos¢ autoreferatu.

W mojej opinii Kandydaci ubiegajacy sie o stopienn doktora habilitowanego, planujacy
prezentacje swoich osiggnie¢ naukowych w cyklu powigzanych tematycznie artykutéow
naukowych, taka decyzje powinni podja¢ swiadomie na poczatku drogi badawczej (tuz po
uzyskaniu stopnia doktora). W kazdym artykule powinny by¢ opisane wyniki badan
odrebnego obszaru badawczego, poszczegodlne prace powinny stanowi¢ cigg logiczny

wynikajacy z planu badawczego, a caty cykl powinien stanowi¢ zamknietg catosé. W tym
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przypadku Habilitantowi nie udato sie spetni¢ takich wymagan, tak jak w zdecydowanej
wigkszosci wnioskéw awansowych obserwowanych w dzisiejszym systemie ubiegania sie
o stopnie naukowe. Niewatpliwie lepszy efekt Habilitant miatby szanse uzyskaé, gdyby swoje
osiggniecia naukowe przedstawit w autorskiej monografii. Z pewnoscia tatwiej bytoby Mu
wtedy usystematyzowac wiedze Swiatowa w zakresie technologii nagniatania, uporzadkowacé
wyniki badan i wskaza¢ wtasne osiggniecia. Niezaleznie od uwag krytycznych stwierdzam, ze
przedtozone do oceny publikacje powigzane tematycznie spetniajg wymagania ustawowe
odnosnie jakosci, tj. ujete s3 w stosownym wykazie czasopism naukowych lub
recenzowanych materiatéw z konferencji miedzynarodowych, a udziat Habilitanta w ich
opracowaniu jest catkowity lub znaczacy.

Oceniajac obszar tematyczny badan nalezy podnie$é, ze technologia nagniatania
obecnie stosowana jest w wielu gateziach przemystu, w szczegdlnosci w przemysle lotniczym,
motoryzacyjnym i zbrojeniowym. Technologie t3 stosuje sie w celu poprawy wtasnosci
wytrzymatosciowych czesci maszyn, zmniejszenia chropowatoéci powierzchni oraz
zwigkszenia doktadnosci wymiarowo-ksztattowej. Gtéwnymi zaletami wynikajacymi z obrébki
nagniataniem s3: zwiekszenie wytrzymatosci zmeczeniowej czesci, zmniejszenie oporéw
tarcia i zmniejszenie zuzycia tribologicznego. Nagniatanie jest technologig stale rozwijajaca
sig, o czym swiadczy coraz wieksza liczba publikacji na ten temat. Ciggly rozwdj techniki
umozliwia stosowanie nowych, lepszych materiatow i sposobéw obrébki, a takie metod
projektowych i optymalizacyjnych, co uzasadnia prowadzenie badain nad rozwojem
technologii nagniatania. Realizowana przez Habilitanta tematyka badawcza jest bez
watpienia aktualna i bardzo waina zaréwno w aspekcie naukowym, jak tez utylitarnym.

Zakres tematyczny zaprezentowany w cyklu publikacji Habilitant podzielit na
5 zagadnien badawczych:

- analiza wptywu parametréw nagniatania na strukture geometryczng powierzchni
z wykorzystaniem planéw badawczych,

- analiza wptywu strategii obrébki nagniataniem na topografie powierzchni,

- wplyw obrobki poprzedzajqcej obrobke gtadkosciowa na strukture geometryczng
powﬁerzchni nagniatanej,

- badanie wptywu obrébki nagniataniem na tribologiczne wtasciwosci warstwy wierzchniej
w warunkach tarcia technicznie suchego,

- badanie wptywu obrébki nagniataniem na tribologiczne wtasciwosci warstwy wierzchniej
w warunkach tarcia ze smarowaniem.

W mojej ocenie Habilitant bez potrzeby rozdrobnit obszar realizowanych badan.
Powyzszy zakres tematyczny mozna podzieli¢ na dwa gtéwne zagadnienia badawcze:

i) wptyw obrébki poprzedzajacej i parametréow nagniatania na strukture geometryczng



powierzchni nagniatanej, ii) wptyw obrdbki nagniataniem na tribologiczne wtasciwosci
warstwy wierzchnie;j.

W badaniach prezentowanych w cyklu publikacji zmiennymi parametrami byly
cidnienie nagniatania, predkos¢ nagniatania i odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi $ciezkami
narzedzia.

W pierwszym obszarze tematycznym badania koncentrowaty sig na okresleniu wptywu
tych parametréw na wybrane parametry struktury geometrycznej powierzchni nagniatane;.
Ten gtéwny nurt badan uzupetniany byt réznymi dodatkowymi aspektami. W opracowaniu
[A10] Habilitant do planowania badan zastosowat metode Taguchiego. W artykule [A7]
wyznaczyt model matematyczny opisujacy wptyw parametréw nagniatania na wybrane
parametry chropowatosci powierzchni. W badaniach wprowadzat réwniez dodatkowe
czynniki technologiczne, takie jak strategia nagniatania (raster i spirala) [A8] oraz typ obrébki
poprzedzajacej (frezowanie, szlifowanie) [A1].

W drugim obszarze badawczym badania koncentrowaty sie na okresleniu wptywu ww.
parametrow nagniatania na tarcie i zuzycie weztéw Slizgowych. Badania realizowane byty
podczas ruchu nagniatanej tarczy wspotpracujacej z kulka. Stosowane byty réine warunki
tarcia oraz roine rodzaje ruchu wzglednego elementéw tracych. Wyniki analizy wptywu
nagniatania na tarcie i zuzycie w warunkach tarcia suchego przy $élizganiu w ruchu
jednokierunkowym przedstawione zostaty w opracowaniu [A4], natomiast w ruchu
posuwisto-zwrotnym w opracowaniu [A3]. Podobne badania, dotyczace warunkdéw tarcia ze
smarowaniem przy ruchu jednokierunkowym przedstawiono w pracy [A6]. Badany byt
rowniez wplyw parametrow nagniatania na tarcie i zuzycie tarczy ze stopu Ti6Al4V w
warunkach frettingu bez smarowania [A9] oraz ze smarowaniem [A2], a takze tarczy ze stali
42CrMo4 w warunkach frettingu bez smarowania [A5].

Do najwazniejszych oryginalnych osiggnie¢ zaprezentowanych w cyklu publikacji
Habilitant zaliczyt:

- okreslenie  wptywu nagniatania na  strukture geometryczng powierzchni,
z wykorzystaniem metod badari eksperymentalnych,

- okreslenie wptywu strategii nagniatania na topografie poWierzchni,

- poréwnanie struktur geometrycznych powierzchni nagniatanej po réinych rodzajach
obrobki poprzedzajacej,

- okresdlenie wptywu cisnienia nagniatania na topografie powierzchni, mikrotwardosc
i naprezenia wewnetrzne warstwy wierzchniej,

- okreslenie wptywu nagniatania na tarcie i zuzycie ukfadu: tarcza-kulka w warunkach tarcia
technicznie suchego przy ruchu obrotowym tarczy,

- okreslenie wptywu obrobki nagniataniem na wtasciwosci tribologiczne elementéw tracych

w warunkach ruchu posuwisto-zwrotnego przy tarciu technicznie suchym,
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- okreslenie wptywu nagniatania na tarcie uktadu tarcza-kulka podczas ruchu obrotowego
w warunkach smarowania,

- okreslenie wptywu obrébki nagniataniem na tarcie i zuizycie uktadu tarcza-kulka
w warunkach frettingu catkowitego bez i ze smarowaniem.

S3 to osiggniecia szczegotowe, w duzej mierze wynikajace z pojedynczych publikacji. Nalezy

rowniez zauwazyc, ze podane s3 one jako ogdlne zasady, a przeciez badania prezentowane w

cyklu publikacji dotyczyty tylko konkretnych gatunkéw materiatéw - stali X37CrMoV5-1 [A1l,

A8, A10], stali X38CrMoV5-1 [A7], stali 42CrMo4 [A3, A4, A5, A6), stopu tytanu Ti6AI4V [A2,

A9] (na marginesie nalezy poda¢, ze w artykule [A8] wystepuja niescistosci, gdyz

w streszczeniu jest mowa o stali X38CrMoV5-1, a w tekscie o stali X37CrMoV5-1). Biorac

powyzsze pod uwage stwierdzam, ze Habilitant stabo poradzit sobie ze sformutowaniem

swoich osiagnig¢, ktore bylyby adekwatne do Jego catego dorobku naukowego.
W mojej ocenie na podstawie rezultatow badan prezentowanych w cyklu publikacji
mozna sformutowac dwa gtéwne osiggniecia Habilitanta:

- okreslenie zaleznosci pomiedzy parametrami nagniatania, a strukturg geometrii
nagniatanej powierzchni dla stali X37CrMoV5-1 i stali X38CrMoV5-1,

- okreslenie zaleznosci pomiedzy parametrami nagniatania a tribologicznymi
wiasciwosciami warstwy wierzchniej dla stali 42CrMo4 i stopu tytanu Ti6AI4V,

Podsumowujac ocene osiggnie¢ naukowych dra inz. Stawomira Swirada
przedstawionych w cyklu publikacji nalezy stwierdzi¢, ze:

- prace stanowigce cykl s3 powigzane tematycznie i dotycza badan technologii nagniatania,

- artykuty opublikowane s3 w dobrze punktowanych czasopismach oraz materiatach
konferencyjnych o zasiegu miedzynarodowym i zawierajg oryginalne tresci na dobrym
poziomie merytorycznym,

- tematyka badawcza opisana w pracach miesci sie w dyscyplinie inzynieria mechaniczna,
jest aktualna i wazna w aspekcie naukowym i praktycznym,

- wykazany w dokumentacji wkitad Habilitanta w realizacje prac badawczych jest istotny
i Swiadczy o samodzielnosci naukong, _

- na podstaWie rezultatow badan opisanych w cyklu publikacji mozna wyszczegdlni¢ dwa
gtdwne osiggniecia naukowe (wymienione powyziej),

- zrealizowane przez Habilitanta prace badawcze i osiggniete rezultaty stanowig
rozszerzenie wiedzy w zakresie technologii nagniatania wybranych materiatéw, co wnosi
zauwazalny wktad w rozwdj dyscypliny inzynieria mechaniczna,

- niestety Habilitant nie opatrzyt cyklu prac wspélnym tytutem, informujagcym o zakresie

zrealizowanych badan,



- podane w autoreferacie osiagniecia sg zbyt szczegétowe i dotycza rezultatow
pojedynczych publikacji, a nie catosci dorobku naukowego stanowigcego podstawe oceny

przy ubieganiu sie o stopien naukowy.

4. Ocena pozostatych osiggniec

Dr inz. Stawomir Swirad, poza 10 artykutami wskazanymi w gtéwnym osiggnieciu,
opublikowat 14 artykutdw w czasopismach krajowych i zagranicznych (w tym 5 przed
doktoratem) oraz 7 rozdziatdw monografii w jezyku polskim. Sposréd wspomnianych
artykutow, tylko 3 prace opublikowano w czasopismach posiadajgcych wskaznik impact
factor. S to czasopisma: Wear (1 artykut z 2011 roku), Journal of Materials Processing
Technology (1 artykut z 2011 roku), Tribology Transactions (1 artykut z 2012 roku). Oznacza
to, ze od 2012 roku do 2019 roku Habilitant nie opublikowat zadnego artykutu w czasopi$mie
o dobrej renomie (z IF). Nie ma réwniez w swoim dorobku zadnej monografii, nawet
wspotautorskiej. Jak wida¢ przedtozony cykl 10 publikacji stanowi zdecydowang wiekszos¢
renomowanych prac w dorobku Habilitanta. Pozostaty dorobek jest na stabym poziomie
ilosciowym i jakosciowym. Sumaryczny wskainik oddziatywania (IF) wszystkich publikacji
Habilitanta, bioragc pod uwage dane z roku opublikowania pracy, wynosi 28,948, a przy
uwzglednieniu wspotautorstwa impact factor przypadajacy tylko na Habilitanta wynosi
16,916, co jest wynikiem akceptowalnym. Podsumowujac nalezy stwierdzi¢, ze wskazany we
wniosku catkowity dorobek publikacyjny Habilitanta jest bardzo maty ilosciowo jak na
standardy ubiegania sie o stopieri naukowy doktora habilitowanego.

Nalezy zaznaczy¢, ze w bazie Scopus indeksowanych jest tylko 18 publikacji Habilitanta,
ale mimo to Jego indeks Hirsha jest na dobrym poziomie i wynosi 8. Swiadczy to o dobrej
rozpoznawalnosci tej niewielkiej liczby prac Habilitanta (odnotowano 233 cytowania) i ich
dobrym poziomem merytorycznym.

Dodatkowo Habilitant wygtosit 16 referatow i zaprezentowat 4 plakaty na
konferencjach krajowych i zagranicznych. Posiada jedno opracowanie technologiczne i jedno
konstrukcyjne zaprezentowane w rozprawie doktorskiej. Mocnga strong dra inz. Stawomira .
Swirada jest wspodtpraca z otoczeniem gospodarczym; jest autorem i wspofautorem 23
ekspertyz lub opracowan wykonanych na zaméwienie, odbyt 6 miesieczny staz w 2007 r.
oraz 4 miesieczny staz w 2014 r. w Zelnar Zaktad Narzedziowy Sp. z 0.0. w Tajecinie oraz
6 miesieczny staz w 2022 r. w ZPU Mirostaw Pogoda. Wykonat 43 recenzje artykutéw
zgtoszonych do czasopism gtdwnie o zasiegu miedzynarodowym. Brat udziat w 3 projektach
badawczych (w tym 1 promotorski przed uzyskaniem stopnia doktora). Powyzsze osiagniecia
Swiadczg o dobrej aktywnosci Habilitanta w zakresie opracowania raportow i ekspertyz,

recenzji artykutow i udziatu w konferencjach. Daje sie jednak odczuc brak patentéw i wzoréw



przemystowych, ktére powinny znalei¢ si¢ w dorobku, uwzgledniajac technologiczny
charakter badan realizowanych przez Habilitanta.

Pomimo bardzo stabego dorobku publikacyjnego, nalezy zauwaiyé¢, ie Habilitant
wykazat duzg aktywnos¢ w tym zakresie w ostatnich 6 latach przed ztozeniem wniosku
(w latach 2018-2023 opublikowat 14 z 18 publikacji indeksowanych w bazie Scopus), co daje
nadziejg, ze okres bezowocnej pracy naukowej ma juz za sobg. Uwzgledniajac te pozytywng
tendencjg uznaje, ze spetnia On w minimalnym stopniu standardy publikacyjne na etapie

ubiegania sie o stopien doktora habilitowanego.

5. Ocena wspotpracy z innymi jednostkami naukowo-badawczymi

Dr inz. Stawomir Swirad odbyt dwa staze naukowe. Pierwszy z nich trwajacy ok.
1 miesigca (26.06-24.07.2023 r.) miat miejsce w polskiej uczelni - Politechnice Opolskiej w
Katedrze Technologii Maszyn i Materiatoznawstwa (Laboratorium Technologicznej Warstwy
Wierzchniej oraz Laboratorium Metrologii Powierzchni). W czasie stazu realizowat badania
warstwy wierzchniej po obrébce gtadkosciowo-umacniajgcej narzedziami hydrostatycznymi.
Dokonat pomiaru struktury geometrycznej powierzchni, rozktadu mikrotwardosci oraz
naprezen w warstwie wierzchniej. Drugi, 5 dniowy staz naukowy Habilitant odbyt tuz przed
zfozeniem wniosku (2-8.09.2023 r.) na Université Polytechnique Hauts-de-France (UPHF),
Ecole Nationale Supérieure d'Ingénieurs en Informatique, Automatique, Mécanique,
Energétique et Electronique (ENSIAME). W trakcie stazu realizowat badania struktury
geometrycznej powierzchni zaawansowanymi metodami pomiarowymi, wykorzystujac
interferometrie, czujniki konfokalne oraz mikroskop sit atomowych (AFM). Badania byty
zwigzane z pierwszym etapem projektu pt. ,A multiscale analysis of catenary wear using 3D
interferometry”.

Ponadto w roku 2019 w ramach wspétpracy z prof. dr. hab. Grzegorzem Krélczykiem
oraz dr. hab. inz. Piotrem Niestonym z Politechniki Opolskiej Habilitant realizowat badania
naukowe dotyczace wplywu strategii obrobki frezowaniem i nagniataniem na strukture
geometryczng powierzchni. Efektem tej wspétpracy byto opracowanie artykutu pod tytutem
~Influence of hydrostatic burnishing strategy on the surface topography of martensitic steel”
opublikowanego w czasopiémie Measurement, Volume 138, 2019, s. 590-601. Publikacja ta
ukazata sie w ramach grantu finansowanego przez Narodowe Centrum Nauki -
»~Modelowanie dynamicznych i wytrzymatosciowych zagadnien w procesie precyzyjnego
frezowania przy zastosowaniu precyzyjnych frezéw kulistych” (2017/25/B/ST8/00962)
realizowanego na Politechnice Opolskiej.

Habilitant wzmiankuje réwniez, ze w roku 2019 w trakcie konferencji 47th NAMRI/SME

North American Manufacturing Research Conference (NAMRC) oraz ASME International



Manufacturing Science and Engineering Conference (MSEC) w dniach 10.06-14.06.2023 r.
uczestniczyt w panelu dyskusyjnym pt. “NSF Proposal Writing Workshop”. Efektem tego
spotkania byto opracowanie i ztozenie w 2020 r. do National Science Foundation projektu pt.
»Broadening future manufacturing networks through cyber manufacturing education and
workforce development”, ktory do dnia ztozenia wniosku habilitacyjnego nie zostat
oceniony. Habilitant nie podat jednak w jakim charakterze uczestniczyt w tej aktywnosci, co
nasuwa watpliwosci odnosnie istotnej Jego roli w tym przedsiewzieciu.

Aktywnosc w zakresie wspétpracy z innymi jednostkami naukowo-badawczymi wypada
skromnie. Uwzgledniajac jednak fakt, ze Habilitant posiada wtasne stanowisko badawcze do
nagniatania, ktore zapewnia Mu pewng samowystarczalno$¢ badawcza uwazam, ze oceniana
wspotpraca w Jego przypadku jest wystarczajaca i spetniony jest wymag ustawowy w tym

zakresie.

6. Wniosek koricowy

Na podstawie przedioionej przez Habilitanta dokumentacji i oceny szczegétowo
podanej w powyiszych rozdziatach recenzji stwierdzam, ze dorobek naukowy Habilitanta
zawiera sie w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, a tematyka badawcza dotyczaca
technologii nagniatania jest aktualna i wazna w aspekcie naukowym i utylitarnym. Jego
udziat w pracach stanowigcych cykl publikacji jest dominujacy i $wiadczy o samodzielnosci
naukowej. Artykuty, w ktdérych opisat giéwne osiggniecia sg spdjne tematycznie i wydane
zostaly w dobrze punktowanych czasopismach i materiatach konferencyjnych o zasiegu
miedzynarodowym.

Nalezy réowniez doda¢, ze catkowity dorobek publikacyjny Habilitanta jest na stabym
poziomie. Ponadto nie zatytutowat On cyklu publikacji, co uwazam za uchybienie oraz nie
potrafit prawidtowo sformutowac swoich osiggnie¢ odnoszacych sie do catego dorobku
naukowego.

Niezaleznie od uwag krytycznych, nawigzujgc do wymagan ustawowych stwierdzam, ze
.dr inz. Stawomir Swirad: .

- posiada stopierh naukowy doktora nauk technicznych (obecnie inzynieryjno-technicznych),

- posiada w dorobku osiggniecia naukowe (podane w rozdziale 3. recenzji), opisane w
przedstawionym cyklu publikacji, ktére rozszerzaja wiedze na temat technologii
nagniatania wybranych gatunkéw materiatéw i wnosza wktad w rozwdj dyscypliny
inzynieria mechaniczna,

- wykazat sie wystarczajagcg wspoétpracg z innymi jednostkami naukowymi - krajowymi

i zagranicznymi.



Tym samym w mojej ocenie spetnit wymagania art. 219 ust. 1 ustawy Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce z dnia 20 lipca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r., poz. 1668 z pdin.
zm.).

Na podstawie przediozonej opinii popieram wniosek o nadanie dr. inz. Stawomirowi
Swiradowi stopnia naukowego doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inZynieryjno-

technicznych, w dyscyplinie naukowej inzynieria mechaniczna.
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