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Wplyw konwencjonalnego diutowania oraz innowacyjnej obrobki metodq Power Skiving na
ksztafrowanie cech jakosciowych powierzchni poddanych obrobce oraz wlasciwosci warstwy

naweglonej kot zebatych wykonanych ze stali Pyrowear 53

Niniejsza rozprawa dotyczy wptywu metody skrawania Fellowsa oraz wdrazanej technologii
Power Skiving na wybrane cechy jakosciowe, do ktorych zaliczono m. in. parametry geometryczne,
uzebienia kot zgbatych satelitarnych wykonanych ze stali Pyrowear 53 oraz wlasciwosci warstwy
naweglonej opisane przez jej glebokos¢ oraz twardos¢. Celem pracy jest wykazanie, ze zastosowanie
technologii Power Skiving nie pogarsza wybranych cech wyrobu znamiennych dla uzgbienia kot
zgbatych, zaréwno przed jak 1 po procesach obrobki cieplno- chemicznej, w odniesieniu do proby
kontrolnej, ktora stanowia kota zgbate poddane procesowi skrawania z zastosowaniem metody
Fellowsa oraz potwierdzenie postawionej hipotezy.
Hipoteza pracy mowi, ze zastosowanie efektywnego procesu ksztalttowania zebow metoda Power
Skiving w procesie produkcyjnym kot zebatych wykonanych ze stali Pyrowear 53, nie wptywa
niekorzystnie na cechy geometryczne zebdw oraz jakosciowe powierzchni poddanych procesowi
obrobki skrawaniem. Nie oddzialuje ponadto negatywnie na wilasciwosci, wytworzonej w
kolejnych etapach procesu technologicznego, warstwy wierzchniej z uwzglednieniem warstwy
naweglonej obszardw poddanych procesowi skrawania, w relacji do wartosci rozpatrywanych
parametrow  uzyskanych  przy  wykorzystaniu  konwencjonalnej obrobki  ubytkowej
z zastosowaniem metody Fellowsa. W pracy podano podstawy teoretyczne zagadnien zwigzanych
z kolami zgbatymi, m.in.: rozpatrywanymi technologiami wytwarzania, opisem warstwy
wierzchniej, interpretacja btedow geometrycznych oraz wytwarzaniem warstwy naweglonej w
wyniku zastosowania obrobki cieplno-chemicznej. Postawiong hipoteze potwierdzono
przeprowadzajac szereg eksperymentow zwigzanych z okre§leniem parametréw skrawania

wdrazanej metody Power Skiving oraz sekwencja badan weryfikacyjnych wyznaczonych
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parametréw opisujacych geometri¢ uzebienia kota satelitarnego, warstwe wierzchnig oraz warstwe
naweglong. Zastosowano analize statystyczng z celu pordéwnania wybranych parametrow
uzyskanych przy uzyciu obydwu metod skrawania oraz wykazania, ze metoda Power Skiving nie
ustepuje metodzie Fellowsa pomimo efektywnosci procesu. Udowodniono, ze stosowanie
wydajnych metod skrawania nie musi wigzac si¢ z pogorszeniem parametrow opisujacych obrabiang
powierzchnie i warstwe naweglona.

Efektem prac badawczych jest wdrozenie technologii Power Skiving w S$rodowisku

produkcyjnym przedsigbiorstwa Pratt & Whitney Rzeszoéw S.A.



