STRESZCZENIE

Rozprawa doktorska dotyczy analizy i modelowania procesu szlifowania wglgbnego
powierzchni walcowych wyrobow lotniczych wykonanych ze stali EI961 po procesie
azotowania gazowego oraz stali AMS6308 po naweglaniu. Celem gtéwnym pracy byto
okreslenie zaleznos$ci pomigdzy warunkami szlifowania — obejmujacymi charakterystyke
Sciernicy, sposob jej kondycjonowania oraz parametry skrawania — a stanem
technologicznej warstwy wierzchniej, rozumianym jako struktura mikrogeometryczna
powierzchni, parametry chropowatosci 2D 1 3D, przebieg sit szlifowania oraz morfologia

mikrostruktury.

W pierwszej czesci pracy przeprowadzono analize stanu wiedzy, zidentyfikowano
kluczowe problemy produkcyjne wystepujace w przedsiebiorstwie, dotyczace m.in.
niestabilno$ci parametrow szlifowania, réznic w uksztattowaniu warstwy wierzchnie;j,
trudno$ci w zapewnieniu powtarzalno$ci procesoOw oraz ryzyka powstawania mikrowad,
takich jak biata warstwa lub mikropekniecia. Opracowano szczegotowy plan badan
obejmujacy pomiary sktadowych sity szlifowania (Ft i Fn), oceng zuzycia Sciernicy,
pomiary topografii powierzchni 2D i 3D, analiz¢ mikroskopowa mikrostruktur oraz
detekcje przypalen szlifierskich. Waznym elementem byla ocena wplywu rodzaju
sciernicy:  tradycyjnych elektrokorundowych oraz  nowoczesnych  narzedzi
z mikrokorundem na ksztaltowanie czynnej powierzchni $ciernicy oraz stabilno$¢
procesu. Wyniki badan wykazaly wyrazne roznice w dynamice sit skrawania oraz
charakterze zuzycia pomiedzy analizowanymi narzedziami. Przeprowadzone analizy
umozliwity opracowanie modeli matematycznych opisujacych zalezno$ci pomigdzy
parametrami procesu szlifowania, a stanem warstwy wierzchniej. Potwierdzono, ze
prawidlowo dobrane parametry obrobki oraz wiasciwe kondycjonowanie $ciernicy
pozwalajg na uniknigcie biatej warstwy 1 niekontrolowanych odksztatcen mikrostruktury.
Rozprawa dostarcza zaréwno wartosci poznawcze] — poszerzajac stan wiedzy
0 mechanice szlifowania materiatow utwardzanych cieplno-chemicznie — jak
I utylitarnej, poprzez wdrozenia w przemysle lotniczym. Wyniki pracy stanowia
podstawe do dalszych badah nad modelowaniem proceséw szlifowania, optymalizacja
oraz projektowaniem procesOw produkcyjnych minimalizujacych powstawanie

mikrowad w warstwie wierzchniej.

Klasyfikacja eksportowa: Nie zawiera danych technicznych
Data oznaczenia: 26.09.2025 r. nr kontrolny: p534994



