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Recenzja w postepowaniu o nadanie stophia naukowego doktora habilitowanego dr. inz. Przemystawowi Podulce

1. Uwagi wstepne

Podstawe opracowania recenzji stanowi uchwata w sprawie powotania sktadu komisji habilitacyjnej
w postepowaniu w sprawie nadania stopnia doktora habilitowanego dr. inz. Przemystawowi Podulce
(Politechnika Rzeszowska im. Ignacego tukasiewicza) podjeta w dniu 25 marca 2026 r. przez Rade
Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza.

Recenzje opracowano na podstawie drukowanej oraz cyfrowej wersji wniosku Pana dr. inz.
Przemystawa Podulki o przeprowadzenie postepowania w sprawie nadania stopnia doktora
habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna,
wraz z zatgcznikami.

2. Sylwetka zawodowa kandydata

Na podstawie przestanej dokumentacji stwierdzam, ze dr iniz. Przemystaw Podulka uzyskat na
Uniwersytecie Rzeszowskim w 2009 roku dyplom magistra na kierunku studiéw Edukacja techniczno-
informatyczna, a dyplom inzynieria w 2013 roku na kierunku studiéw Edukacja techniczno-
informatyczna. Rozprawe doktorskg zatytutowana ,Dobdr powierzchni odniesienia w pomiarach
struktury geometrycznej” obronit w 2017 roku na Wydziale Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki
Rzeszowskiej w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn.

Zatrudnienie w jednostkach naukowych:

e od03.03.2014 r. - do 02.03.2017 r.: Kierownik projektu naukowego, Wydziat Budowy Maszyn
i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza.

e od01.09.2017 r. — do obecnie: adiunkt, Katedra Technologii Maszyn i Inzynierii Produkgji,
Wydziat Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza.

3. Aktywnos¢ publikacyjna

Zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku, Habilitant jest autorem/wspétautorem 50
publikacji naukowych wydanych w polskich i zagranicznych czasopismach z bazy Journal Citation
Reports (JCR). 18 prac zostato wykazanych w jednym cyklu powigzanych tematycznie artykutéw
naukowych. Przed uzyskaniem stopnia doktora opublikowat 4, a po uzyskaniu stopnia doktora 2
rozdziaty w monografiach naukowych. Wiekszos$¢ publikacji stanowi istotny wktad w rozwdj dyscypliny
inzynieria mechaniczna.

4, Ocena osiggnie¢ naukowych bedacych podstawg ubiegania sie o
nadanie stopnia doktora habilitowanego

W okresie po doktoracie osiggniecia naukowe bedgce podstawa wniosku habilitacyjnego, dr inz.
Przemystaw Podulka przedstawit w jednym cyklu 18 publikacji, pt.: ,Redukcja bledéw pomiaru i
analizy struktury geometrycznej powierzchni”.

4.1. Publikacje przedstawione w ramach cyklu publikacji (9 autorskich i 9 wspétautorskich) wraz
z IF i liczbg cytowan na okres przygotowania wniosku:

Al Podulka P, Felho C, Sztankovics 1, Knaptikova L. Roughness evaluation of machined
Ti-6Al-4V alloys with a study of surface topography measurement noise.
Measurement 2026, 257 Part B, 118686.

IF2024: 5.6, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowar: WOS: 0, Scopus: 0.

A2 Podulka P, Rudawska A, Macek W. Study of vibrational surface topography

measurement errors of LPBF Inconel 718 alloy after shot peening process.
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Measurement 2025, 243, 116434,
IF2024: 5.6, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 6, Scopus: 6.

A3 Podulka P, Knapéikova L, Tauberovd R, Marti¢ek M, Sukié E. Study of etched surface
topography with the compensation of contactless vibrational measurement errors.
Measurement 2025, 242 Part D, 116218.

(F2024: 5.6, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 4, Scopus: 5.

A4 Podulka P, Macek W, Owsiriski R, Branco R, Trembacz J. Roughness measurement
results evaluation of 6082 aluminium alloy specimens after fatigue bending tests.
Precision Engineering 2024, 91, 77-94.

(F2023: 3.5, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 4, Scopus: 4.

A5 Podulka P, Macek W, Zima B, Kopec M, Branco R, Achtelik H. Fracture surface
topography measurements analysis of low-alloyed corrosion resistant steel after
bending-torsion fatigue tests. Precision Engineering 2024, 89, 296-316.

IF2023: 3.5, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 7, Scopus: 7.

A6 Podulka P, Macek W, Branco R, Kubit A. Laser-textured cross-hatched surface
topography analysis with evaluation of high-frequency measurement noise.
Measurement 2024, 235, 114988.

IF2023: 5.2, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 6, Scopus: 6.

A7 Podulka P, Macek W, Szala M, Kubit A, Das KC, Krélczyk G. Evaluation of high-
frequency roughness measurement errors for composite and ceramic surfaces after
machining. Journal of Manufacturing Processes 2024, 121, 150-171.

IF2023: 6.1, MNiISW: 140 pkt., liczba cytowan: WOS: 13, Scopus: 14.

A8 Podulka P, Macek W, Rozumek D, Zak K, Branco R. Topography measurement
methods evaluation for entire bending-fatigued fracture surfaces of specimens
obtained by explosive welding. Measurement 2024, 224, 113853.

IF2023: 5.2, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 21, Scopus: 21.

A9 Podulka P, Macek W, Zima B, Lesiuk G, Branco R, Krélczyk G. Roughness evaluation
of turned composite surfaces by analysis of the shape of autocorrelation function.
Measurement 2023, 222, 113640.
1F2022: 5.6, MNiSW: 200 pkt., liczba cytowan: WOS: 22, Scopus: 25.

Al0 Podulka P. Thresholding methods for reduction in data processing errors in the
laser-textured surface topography measurements. Materials 2022, 15, 5137.

IF2021: 3.748, MNiSW: 140 pkt., liczba cytowarn: WOS: 15, Scopus: 15.

All Podulka P. Selection of methods of surface texture characterisation for reduction
of the frequency-based errors in the measurement and data analysis processes.
Sensors 2022, 22, 791.

IF2021: 3.847, MNiSW: 100 pkt., liczba cytowar: WOS: 24, Scopus: 28.

Al2 Podulka P. Suppression of the high-frequency errors in surface topography
measurements based on comparison of various spline filtering methods. Materials
2021, 14, 5096.

IF2020: 3.623, MNiSW: 140 pkt.,liczba cytowan: WOS: 24, Scopus: 26.

Al3 Padulka P. The effect of surface topography feature size density and distribution on
the results of a data processing and parameters calculation with a comparison of
regular methods. Materials 2021, 14, 4077.

IF2020: 3.623, MNiSW: 140 pkt., liczba cytowan: WOS: 29, Scopus: 30.

Al4d Podulka P. Improved procedures for feature-based suppression of surface texture
high-frequency measurement errors in the wear onalysis of cylinder liner
topographies. Metals 2021, 11, 143.

IF2020: 2.351, MNiSW: 70 pkt., liczba cytowan: WOS: 22, Scopus: 25.
Al5 Podulka P. Reduction of influence of the high-frequency noise on the results of

surface topography measurements. Materials 2021, 14, 333.

IF2020: 3.623, MINiSW: 140 pkt., liczba cytowan: WOS: 27, Scopus: 28.
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Al6 Podulka P. Fast Fourier transform detection and reduction of high-frequency errors
from the results of surface topography profile measurements of honed textures.
Eksploatacja i Niezawodnosé — Maintenance and Reliability 2021, 23, 84-89.
1F2020: 2.176, MNiSW: 140 pkt., liczba cytowar: WOS: 21, Scopus: 21,

Al17 Podulka P. Comparisons of envelope morphological filtering methods and various
regular algorithms for surface texture analysis. Metrology and Measurement
Systems 2020, 27, 243-263.

IF2019: 1.093, MNiSW: 100 pkt., liczba cytowan: WOS: 27, Scopus: 32,

A18 Podulka P. The effect of valley depth on areal form removal in surface topography
measurements. Bulletin of the Polish Academy of Sciences: Technica! Sciences 2019,
67, 391-400.

IF2012: 1.277 MNISW: 100 pkt., liczba cytowan: WOS: 14, Scopus: 17.

4.2. Uwagi ogdlne do cyklu publikacji:

Celem naukowym prowadzonych przez Habilitanta prac w ramach cyklu publikacji byto
zaproponowanie szybkiej i tatwej w zastosowaniu praktycznym metody do oceny wystgpowania
zakiocern  wysokoczestotliwosciowych, stuzacej réwniez do doboru najlepszego filtru
minimalizujacego wptyw zidentyfikowanych zaktéceri na wyniki pomiaru struktury geometrycznej
powierzchni. Wszystkie publikacje z cyklu majg zasieg miedzynarodowy, z przypisaniem do dyscypliny
inzynieria mechaniczna.

Zadeklarowany wkiad Habilitanta w publikacjach wieloautorskich zwigzany byt z analizg literatury,
propozycjg jak réwniez opracowaniem metodologii badan i ich przeprowadzeniem oraz z analiza
uzyskanych wynikéw pomiaru topografii powierzchni dla réznych materiatéw w aspekcie redukcji
wptywu zaktdcer o wysokiej czestotliwosci na wynik pomiaru. Deklarowany wkiad zostat potwierdzony
przez wspétautoréw.

4.3. Syntetyczna charakterystyka osiggnie¢ wykazanych w ramach cyklu publikacyjnego:

W publikacji [A1] Habilitant przeprowadzit analize proponowanej metody redukcji zakiécerr o
wysokiej czestotliwosci z wynikéw pomiaru topografii dla materiatow trudnoobrabialnych (stop
tytanu Ti-6Al-4V) dla oémiu powierzchni przedmiotéw po réznym obrobkach ksztaftujgcych SGP.
Poréwnanie wynikdw uzyskanych po zastosowaniu proponowanej metodologii, stuzacej do wyboru
filtru cyfrowego w celu redukcji zaktoceri o wysokiej czestotliwosci z wynikami obliczenia szumu
pomiarowego zgodnego z ISO 25178 potwierdzity przydatnos¢ proponowanej procedury do analizy
zakldcen wysokoczestotliwoéciowych, opartej na zastosowaniu czterech funkeji analizy danych
pomiarowych: funkcji widmowej gestosci mocy, funkcji autokorelacji, funkeji kierunku tekstury
powierzchni oraz funkeji odcigcia danych. Poprzez pordwnanie uzyskanych rezultatéw do wynikéw
okreélania szumu za pomocg standardéw migdzynarodowych Ny Habilitant potwierdzit stusznos¢
kolejnosci wykonywanych w dobranej procedurze dziatar. Wskazany zgodnie z procedurg filtr cyfrowy
minimalizowat w stopniu najwickszym btedy spowodowane przez proces usuwania zaktécer o wysokiej
czestotliwosci z wynikéw pomiaru topografii materiatéw Ti-6Al-4V.

W publikacji [A2] Habilitant przedstawit autorskg metodologie filtracji topografii stopu LPBF Inconel
718 po trzech réznych procesach kulowania, oparta na zastosowaniu funkcji autokorelacji, widmowej
gestosci mocy, kierunku tekstury oraz odcigciu danych TRESH (0,13%-99,87%). Wyniki wskazaty filtr
wraz z jego warto$cia odcigeia cut-off generujacy najmniejsze znieksztatcenia parametréw tekstury
powierzchni wg 1SO 25178, stanowigcy skuteczniejszg alternatywe dla standardowych metod opartych
na filtrze Gaussa.

W publikacji [A3] Habilitant zaproponowat procedure usuwania zaktdceri o wysokiej czestotliwosci z
bezstykowych pomiaréw topografii powierzchni po trawieniu powierzchniowym, oparta na analizie
btedéw spowodowanych nieodpowiednim stosowaniem filtracji cyfrowej i z uwzglednieniem
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powszechnie stosowanego w metrologii powierzchni filtr Gaussa. Walidacje metody dla powierzchni o
cechach nieregularnych przeprowadzono zgodnie z norma 1SO 25178 (cze$¢ 600 i 700), wykorzystujac
funkcje odciecia danych THRESH.

W publikacji [A4] Habilitant przeanalizowat topografie powierzchni stopu aluminium 6082 po
zginaniu zmeczeniowym (mikroskop Alicona IF G5, réznicowanie ogniskowe), wyrdzniajac strefy
inicjacji, propagacji i Ztomu doraZnego. Wprowadzenie czwartego, referencyjnego obszaru wolinego od
peknie¢ ustabilizowato pomiary i zwigkszyto doktadnos¢ detekeji szumu wysokoczestotliwosciowego,
uwzgledniajgc wptyw strefy granicznej.

W publikacji [A5] Habilitant przeanalizowat zaktécenia wysokoczestotliwosciowe w pomiarach
topografii przetoméw zmeczeniowych stali niskostopowej odpornej na korozje po zginaniu ze
skrecaniem. Wykazano, ze doktadno$¢ detekcji szumu zalezy od miejsca wyodrgbnienia obszaru (strefy
propagacji, zerwania oraz ich przejécia), co kluczowo wptywa na optymalny dobér filtru i dfugosci
odciecia (cut-off). Proponowang metodologie skutecznie zweryfikowano poprzez porownanie
pomiaréw bezstykowych ze stykowymi.

W publikacji [A6] Habilitant przeanalizowat wptyw swojej metodyki wykrywania i redukcji szumu
wysokoczestotliwoiciowego na ocene topografii powierzchni po teksturowaniu laserowym, :z
uwzglednieniem kata a miedzy kierunkami struktury. Uwidocznit wptyw kierunku ich wyodrgbniania
na dokfadnoéé oceny wystepowania szumu o wysokiej czestotliwosci. Waznym osiggnigciem
Habilitanta jest minimalizacja bteddw filtracji oraz optymalizacja wyodrebniania profili w funkcji
minimalizacji maksymalnej amplitudy, co zwieksza doktadnosé¢ oceny zaszumienia za pomocg funkcji
autokorelacji i widmowej gestosci mocy, przy odpowiednim wyborze miejsca wyodrebnienia profilu.

W publikacji [A7] Habilitant przeanalizowat wplyw zakidceri o wysokiej czestotliwosci na pomiary
topografii powierzchni materiatéw kompozytowych i ceramicznych. W metodzie detekcji i redukcji
tych zaktécert uwzglednit kierunek tekstury powierzchni oraz zaproponowat wyodrebnienie profili w
miejscach éladéw obrabki o okreslonych wartosciach rzednej wysokosci. Badajgc cechy o najmniejszej
wysokosci wzglednej potozone najgtebiej w badanym wycinku powierzchni (np. profile najgtebszych
rys), wykazat, ze ich doktadna analiza pozwala precyzyjniej zidentyfikowaé szum
wysokoczestotliwosciowy. Odpowiedni dobdr tych cech optymalizuje parametry filtracji (w tym
dtugosé cut-off) oraz minimalizuje wptyw zakidceri na obliczenia parametréw SGP wedtug normy 1SO
25178.

W publikacji [A8] Habilitant przeprowadzit szeroka analize topografii powierzchni przetoméw
zmeczeniowych, uwzgledniajgc bfedy pomiaru SGP. Szum o wysokiej czestotliwosci badat na
podstawie wynikéw z dwdch urzagdzer: mikroskopu réznicowania ogniskowego (FVM) Alicona IF G5
oraz profilometru optycznego Sensofar S-Neox. Wykazat, ze rdéinice w pomiarach migdzy tymi
urzadzeniami i réznymi metodami pozwalajg oceni¢ skale oraz zdefiniowa¢ amplitude zaktocen o
okreélonej czestotliwoéci. Badania uwidocznity tez znaczny wplyw szumu wysokoczestotliwoéciowego
na parametry chropowatosci powierzchni.

W publikacji [A9] Habilitant szczegétowo przeanalizowat wptyw szumu pomiarowego o wysokiej
czestotliwosci na ksztatt funkcji autokorelacji, na przyktadzie toczonych powierzchni kompozytowych.
Wskazat przy tym na btedy i ograniczenia wynikajace z analizy szumu wyfgcznie za pomocg widmowej
gestosci mocy. Badania funkcji autokorelacji rozszerzyt o zastosowanie funkcji odcigcia danych TRESH.
Pozwolito to na dokladniejszg ocene szumu pod wzgledem kierunku tekstury powierzchni, w celu
okreélenia, ktére cechy powierzchni nie powinny by¢ eliminowane. Zaproponowana przez Habilitanta
metodologia potwierdzita przydatnoéé analizy ksztaftu funkcji autokorelacji w ocenie doktadnosci
usuwania zaktécen z danych SGP oraz w doborze odpowiedniego filtru i dtugosci odciecia.

W publikacji autorskiej [A10] Habilitant przedstawit korzysci ze stosowania funkcji odcigcia danych w
analizie szumu wysokoczestotliwosciowego dla powierzchni po teksturowaniu laserowym. Specyfika
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tej topografii — duza liczba wgtebien i wznioséw — utrudnia wykrywanie zakiécen. Analiza funkcji
autokorelacji, widmowej gestosci mocy, kierunku tekstury czy kierunkowego wyodrebniania profili nie
pozwolita Habilitantowi na detekcje badanych zaktéced o wysokiej czestotliwosci. Dopiero
odpowiednie zastosowanie funkcji odcigcia danych i okredlenie wartosci odciecia pozwolito na
zmniejszenie amplitudy danych pomiarowych. Zaproponowana przez Habilitanta metoda znaczgco
zwiekszyla doktadnoéé identyfikacji zaklécen o wysokiej czestotliwosci w wynikach pomiarow SGP
powierzchni teksturowanych laserowo.

W publikacji autorskiej [A11] Habilitant rozbudowat metodyke analizy danych pomiarowych SGP o
funkcje widma czestotliwosci (frequency spectrum). Wprowadzenie tej funkcji pozwolito
doprecyzowaé detekcje zaktdcen wysokoczestotliwosciowych tam, gdzie autokorelacja i widmowa
gesto$é mocy byly niewystarczajgce. Habilitant uwidocznit btedy analizy danych pomiarowych SGP
wynikajgce z selektywnego stosowania tylko wybranych funkcji. Wykazat tez korzyéci wtasciwego
wyboru kierunku i miejsca wyodrebniania profili 2D, co zwigksza precyzje wykrywania zaktéceri w
poréwnaniu z analizg danych powierzchni 3D. Dodatkowo uzasadnit konieczno$¢ dopasowania metod
filtracji i wartoéci odciecia cut-off do konkretnego rodzaju SGP, zamiast stosowania jednej wartosci
uniwersalnej.

W publikacji autorskiej [A12] Habilitant poréwnat filtry sklejane (spline) w redukcji zaktocen
wysokoczestotliwoéciowych z o$miu SGP po rdinych obrébkach powierzchniowych. W analizie
powierzchniowej i profilowej zdefiniowat obszary out-of-feature (bez wgtebieri smarowych czy rys).
Zaproponowat metode poziomowego sklejania profili (faczenia czesci profilu bez sladéw obrébki), co
— w odréznieniu od standardowej metody T1-T2 — ograniczato usuwanie plytszych rys podczas
eliminacji wgtebier smarowych z danych do dalszej detekcji zaktocer o wysokiej czgstotliwosci. Okreslit
wartosci progowe gestosci i szerokosci Sladow typowych dla danej obrébki, utatwiajace wykrywanie
szumu wysokoczestotliwoéciowego funkcja autokorelacji oraz widmowej gestosci mocy. Wykazat, ze
proces ten wymaga jednoczesnego stosowania analizy powierzchni i profilu (w tym sklejania profili),
wskazujac btedy podejscia wybidrczego.

W publikacji autorskiej [A13] Habilitant okreslit wptyw gestosci (liczby) i rozmiaru cech powierzchni
na detekcje i redukcje zaktécern wysokoczestotliwosciowych w danych pomiarowych SGP.
Zastosowat kierunkowe wyodrebnianie profili w celu wzmocnienia procesu wykrywania szumu funkejg
autokorelacji i widmowej gestosci mocy. Potwierdzit teze, ze korelacja kierunku profilu z kierunkiem
obrdbki wykanczajacej kluczowo wptywa na doktadnos$¢ oceny szumu o wysokiej czestotliwosci.
Wykazat, ze procedura TDM (Treatment Direction Method) wyodrebniania profili wzdfuz $ladéw
obrébki zmniejsza amplitude profilu, zwiekszajac precyzje detekcji zaktéceri wspomnianymi funkcjami.

W publikacji autorskiej [A14] Habilitant zdefiniowat i opisat sposéb cyfrowego wyodrgbniania
»powierzchni szumu” (noise surface), okreslajac cztery jej podstawowe wilasciwosci (W1-W4). Wykazat
przydatno$é wybranych metod filtracji (funkcji autokorelacji, widmowej gestosci mocy) i analizy
danych  (kierunek tekstury powierzchni, odcigcie danych) w  detekcji zakiécen
wysokoczestotliwos$ciowych na przyktadzie powierzchni cylindréw o réznym stopniu zuzycia.

W publikacji autorskiej [A15] Habilitant okreslit wptyw rozmieszczenia kieszeni smarowych na
doktadnoéé detekeji danych wysokoczestotliwosciowych z wykorzystaniem analizy widoku
izometrycznego powierzchni oraz widmowej gestosci mocy. W badaniach uwzgledniono geometrig
kieszeni: odlegto$é¢ miedzy nimi (Dgs - dimple-to-dimple distance), dystans do brzegu obszaru (Date -
dimple-to-edge distance), ich szeroko$¢ (Dg - dimple diameter/width) oraz gtebokos¢ (Dee - dimple
depth). Habilitant przeanalizowat wptyw tych parametréw na wykrywanie i redukcje zaktdcert dla
szeéciu rodzajéw struktur geometrycznych powierzchni (SGP). W czesci symulacyjnej wykazat ponadto
korelacje wybranych parametréow SGP z amplituda zaktécen pomiarowych.

W publikacji autorskiej [A16] Habilitant przeprowadzit szczegétowa analize profilowg struktur
geometrycznych powierzchni (SGP) tulei cylindrowych po honowaniu z wygniatanymi kieszeniami
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smarowymi, wskazujac na problem wykrywania szumu wysokoczestotliwosciowego przy szerokich
wgtebieniach. Dla danych profilowych zaproponowat metode wyodrebniania czgéci wierzchotkowej na
podstawie zdefiniowanego stosunku dtugoséci wgtebieri. Dodatkowo wykazat przydatnosc i okredlit
sposoby aplikacji filtru FFT (Fast Fourier Transform filter) w analizie SGP cylindréw po gfadzeniu ptasko-
wierzchotkowym z dodatkowo wygniatanymi kieszeniami olejowymi.

W publikacji autorskiej [A17] Habilitant przeprowadzit szczegétowa analiz¢ poréwnawcza
wyznaczania powierzchni odniesienia za pomoca wielomianéw (od 2. do 4. stopnia) oraz filtrow
Gaussowskich (GRF i RGRF). Badania te stanowig kluczowy element trzystopniowej procedury
przygotowania danych pomiarowych do detekgji i redukcji zaktécen wysokoczgstotliwosciowych.
Wykazano istotny wptyw eliminacji zarysu ksztattu na doktadnos$¢ detekcji szumu pomiarowego.
Ponadto Habilitant zidentyfikowat bfedy analizy danych SGP powstajgce podczas stosowania filtrow
GRF i RGRF, pomimo ich rekomendacji w normach ISO. Wskazat réwniez metody doboru filtrow
cyfrowych dla wybranych rodzajéw SGP, pozwalajgce na minimalizacje tych bteddw.

W publikacji autorskiej [A18] Habilitant podjat problematyke wptywu wymiaréw kieszeni smarowych
tulei cylindrowych po gtadzeniu ptasko-wierzchotkowym na proces usuwania zarysu ksztattu 2
wynikéw pomiaréw topografii. Badania te stanowity wstep do opracowania trzystopniowej procedury
przygotowania danych pod katem analizy szumu wysokoczestotliwoéciowego. Dla struktur tulei
cylindrowych silnikéw spalinowych po honowaniu i wygniataniu kieszeni olejowych Habilitant okreslit
metody wyznaczania powierzchni odniesienia, minimalizujace btedy oceny pojemnosci olejowej
wgtebieri. W pracy zdefiniowano procedury usuwania zarysu ksztattu oraz poziomowania powierzchni,
bazujac réwniez na algorytmach opracowanych przez Habilitanta w rozprawie doktorskiej, co
pozwolito na skuteczne przygotowanie struktur, zwtaszcza cylindrycznych, do dalszej redukcji zakiécen
pomiarowych.

4.4. Ocena merytoryczna i syntetyczna charakterystyka cykiu publikacji

1. Tytut cyklu publikacji pt. ,Redukcja btedéw pomiaru i analizy struktury geometrycznej
powierzchni” oraz sformutowane cele naukowe charakteryzuja sig wysokim stopniem
spéjnosci tematycznej i wartosci poznawczej. Habilitant podijat kluczowy, z punktu widzenia
nowoczesnej metrologii powierzchni, problem badawczy dotyczacy identyfikacji, detekcji oraz
eliminacji zaktécen wysokoczestotliwosciowych (szumu). Analiza przedstawionego cyklu 18
publikacji w petni potwierdza duzy stopiert zaawansowania badawczego Habilitanta oraz $cistg
komplementarno$é logiczna realizowanych prac w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.

2. Prowadzone prace maja charakter interdyscyplinarny, faczac zaawansowana metrologie SGP
z inzynieria mechaniczng, materiafowg i technologia maszyn. Habilitant z powodzeniem
uogdlnit wyniki badan prowadzonych dla zréznicowanych struktur i materiatow — od stopdw
trudnoobrabialnych [A1], przez stopy lotnicze po wytwarzaniu przyrostowym i obrdbce
plastycznej na zimno [A2], powierzchnie trawione [A3], az po analize przefomow
zmeczeniowych [A4, A5, A8] oraz kompozytéw i ceramiki [A7, A9].

3. W cyklu publikacji Habilitant wnidst istotny wktad w rozwdéj metrologii powierzchni
modyfikowanych laserowo. Na przyktadzie struktur teksturowanych laserowo [A6, A10]
udowodnit, ze specyfika geometryczna generowanych wglebien wymaga dedykowanych
algorytméw  filtracji i progowania w celu poprawnej detekcji  szumu
wysokoczestotliwoéciowego. Wyniki te stanowig kluczowe narzedzie do lepszej oceny i
optymalizacji nowoczesnych proceséw mikro-obrébki laserowej stosowanych coraz czesciej w
przemysle.

4. Autoreferat oraz powigzane publikacje cechuja sie znaczacy zawartoscia merytoryczng i
unikalnym wktadem metodycznym. Habilitant nie tylko wskazat wady klasycznych
algorytméw normatywnych iSO, ale zaproponowat konkretne, autorskie modyfikacje procedur
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metrologicznych. Nalez3 do nich: autorska procedura progowania danych TRESH w przedziale
0,13%-99,87% [A2, A10], metoda wyodrebniania czesci wierzchotkowej profilu na podstawie
stosunku dtugoici wegtebieri do catkowitej dtugosci profilu, przy uwzglednieniu liczby wgtebieri
[A16] czy zaawansowane procedury filtracji morfologicznej i wielomianowej [A12, A17, A18].
Rozwigzujg one realne problemy znieksztatcern parametréow SGP (np. btedow oceny
pojemnosci olejowej wgtebiert smarowych).

Habilitant przedstawit wyczerpujace i giebokie uzasadnienie prowadzonych przez siebie i
zesp6t wspdtautordw prac czastkowych na podstawie analizy literatury. Wykazat w ten sposéb
duza wiedze i rozeznanie w $wiatowych trendach rozwoju systeméw pomiarowych, technik
filtracji cyfrowej (FFT, GRF, RGRF, spline) oraz metod analizy funkcjonalnej powierzchni.

Niewatpliwg zaletg catego cyklu jest jego wysoka aplikacyjnosé w kluczowych obszarach
przemystu, takich jak przemyst motoryzacyjny, lotniczy oraz ogdinie w budowie maszyn.
Zaproponowane metody pozwalajg na lepszg ocene wtasciwosci eksploatacyjnych krytycznych
komponentéw (np. tulei cylindrowych silnikéw spalinowych po honowaniu i wygniataniu
kieszeni olejowych [A14, A16, A18]).

Zaproponowane procedury doboru filtracji charakteryzujg sie zbieznoscig z wytycznymi norm
miedzynarodowych, jednoczeénie znaczgco redukujac btedy deformacji rzeczywistego zarysu
geometrycznego powierzchni wzgledem procedur klasycznych [Al, A2, All, A13].

W publikacjach sformutowano gotowe do wdrozenia wskazowki dla zaktadow
przemystowych i laboratoriéw badawczych. Pozwalaja one na radykalne zwigkszenie
doktadnoéci pomiaréw topografii powierzchni i eliminacje zaktécert sprzgtowych,
érodowiskowych oraz wibracyjnych [A2, A3, A6, A7], co stanowi innowacje w obszarze
zaawansowanej metrologii produkcyjnej, coraz czesciej stosowanej w inzynierii mechanicznej.

Dziatania Habilitanta majg istotny wymiar praktyczny w aspekcie bezpieczenstwa i
niezawodnosci konstrukeji, co udowodniono poprzez skuteczne zastosowanie opracowanych
algorytméw do analizy topografii przetomdéw po testach zmeczeniowych [A4, AS] oraz
potaczen spajanych wybuchowo [A8].

4.5. Dyskusja ograniczei opracowanej metody

1.

Ztozonos¢ obliczeniowa procedury selekcji: zaproponowana przez Habilitanta wieloetapowa
procedura doboru optymalnego filtru cechuje si¢ znacznym stopniem ztozonosci
matematycznej. Wymodg jednoczesnej analizy funkcji widmowej gestosci mocy (PSD),
autokorelacji (ACF) oraz kierunku tekstury moze w praktyce przemystowej stanowic barierg
wdrozeniowa. Stoi to w pewnej sprzecznosci z deklarowang szybkoscia i tatwoscia stosowania
metody w warunkach produkcyjnych. Czy przeprowadzenie pomiaréw i analiz wg metodyki
Habilitanta nie jest bardziej czasochtonne od co najmniej trzykrotnego powtérzenia pomiaru
oraz uérednienia uzyskanych wynikéw? Habilitant stwierdza w Autoreferacie, ze ,,... metoda ta
(usrednienia) wydaje sie by¢ najlepsza pod wzgledem doktadnosci finalnych wynikéw pomiaru
struktury geometrycznej powierzchni z uwzglednieniem minimalizacji bteddw wibracji. Jednak
pod wzgledem catkowitego czasu uzyskania wynikéw pomiaru, moie wydawac sie
niekorzystna, w szczegdinosci w warunkach przemysfowych”.

Odstepstwa od norm I1SO: wprowadzenie autorskich algorytméw progowania danych (TRESH)
w okreélonym przedziale oraz specyficznych metod wyodrebniania czeéci wierzchotkowej
profilu stanowi nienormatywne odstgpstwo od standardéw ISO. Czy dziatania te, pomimo, ze
w petni uzasadnione naukowo i matematycznie w celu redukcji szumu, bedg akceptowalne w
restrykcyjnych procedurach przemystowej kontroli jakosci w przemyéle samochodowym, a
zwilaszcza w przemysle totniczym?
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5.

Uproszczenie analizy przestrzennej do profili 2D: pomimo dominujgcego w metrologii trendu
przechodzenia na petng analize topograficzng powierzchni w ujeciu tréjwymiarowym (3D),
Habilitant w czesci prac zastosowat analize profilowa (2D). Podejscie to niesie za sobg ryzyko
utraty istotnych informacji przestrzennych o strukturze geometrycznej powierzchni (SGP) poza
linig skanowania, co moze znieksztatca¢ petny obraz topografii. Czy nie bedzie wymagane
indywidualne podejscia do kazdego przypadku?

Ryzyko lokalnej utraty danych: stosowanie zaawansowanych filtréw cyfrowych
(Gaussowskich, wielomianowych czy morfologicznych) wigze sig ze zjawiskiem wystepowania
btedéw brzegowych. Istnieje uzasadnione przypuszczenie, ze w procesie wygladzania i
eliminacji zarysu ksztattu, w specyficznych obszarach brzegowych analizowanej powierzchni,
mogto dochodzi¢ do niekontrolowanego usuwania autentycznych danych o strukturze
powierzchni. Jak Habilitant ocenia to ryzyko utraty danych?

Zaleznoé¢ od stochastycznego rozktadu struktur: wptyw parametréw geometrycznych cech
poobréobkowych na proces detekcji szumu ujawnia ograniczenia natury technologiczne;j.
Poniewai w rzeczywistych procesach technologicznych rozmieszczenie i zaggszczenie
wgtebier oraz rys obrébkowych, a takze ich szeroko$¢ ma charakter losowy, uzytkownik
metody majg ograniczony wptyw na te zmienne. Jak losowy rozkiad cech, w tym o duiym
zagtebieniu, wptywa na doktadnos¢ detekcji zaktécen oraz czas analiz?

Zréznicowanie aparatury i scalanie profili: wykorzystanie w cyklu badan zréznicowanych
urzadzers pomiarowych oraz metod (stykowych i bezstykowych), a takze procedury wylgczania
i péiniejszego faczenia fragmentdw profili naktada wysokie wymagania na powtarzalnos¢
eksperymentalng. Odmienne zasady dziatania réinych urzadzed pomiarowych i metod
(optycznych, stykowych) oraz btedy obliczeniowe przy wyodrebnianiu i pdZniejszym taczeniu
profili mogg wprowadza¢ do wynikdw sztuczne zaktdcenia, ktére s trudne do pdZniejszego
odfiltrowania. Utrudnia to réwniei bezposrednie zastosowanie opracowanej metodyki do
nowych aplikacji i topografii. Jakie bedg niezbedne zatozenia i elementy dopasowujgce
proponowang metodyke do nowych rodzajéw topografii powierzchni i metod obrébki?

Redukcja zaktéceri o wysokiej czestotliwosci na etapie pomiaru: czy obecne urzadzenia
pomiarowe i pomocnicze nie redukuja zaktécen na etapie pomiaru w stopniu wystarczajgcym
do wiarygodnej oceny SGP?

Doktadnoéé pomiaru: o ile zwigksza sie doktadnos¢ pomiaru z zastosowaniem metodologii
stosowanej przez Habilitanta? Czy rdinice pomiedzy standardowa procedurg pomiarowq i
procedurg zaproponowang przez Habilitanta sg istotne statystycznie?

Ocena istotnej aktywnosci naukowej realizowanej w wiecej niz jednej
uczelni, instytucji naukowej, w szczegéInosci zagraniczne;j

Kluczowym elementem rozwoju naukowego Habilitanta po uzyskaniu stopnia doktora byto
rozbudowanie miedzynarodowej i krajowej sieci wspdtpracy badawczej. Dziatania te obejmowaty staze
naukowe oraz wspélne projekty, ktdre bezposrednio zweryfikowaly aplikacyjno$¢ opracowanych
metod redukcji szumdw SGP dla zréznicowanych materiatéw.

5.1. Krajowe i zagraniczne staze naukowe

5.1.1. Staz krajowy (krajowa mobilnoé¢ naukowa)

— Termin: Czerwiec 2024 r. (1 miesigc)

— Jednostka: Wydziat Mechaniczny Politechniki Lubelskiej.

— Zakres badan: Analiza struktur geometrycznych powierzchni poddanych procesowi
kulowania (shot peening).
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Potwierdzenie publikacjami: Artykut [A2] (Measurement, IF: 5.6, 200 pkt MNiSW).
Kontynuacja wspotpracy zaowocowata kolejng praca pod katem badania stopdw
twardych pod katem redukcji szumu w pomiarach bezstykowychobecnie znajdujaca
sie w recenzji.

5.1.2. Miedzynarodowy staz naukowy (Visegrad Fellowship Program)

Termin: 15.08.2024 r.—-12.09.2024 .

Jednostka: The Technical University of KoSice (Stowacja), Faculty of Manufacturing
Technologies (Presov),.

Zakres badan: Szczegétowa analiza SGP materiatéw poddanych chemicznej obrébce
powierzchniowej (trawieniu).

Potwiercenie publikacjami: Artykut [A3] (Measurement, IF: 5.6, 200 pkt MNiSW).

5.1.3. Miedzynarodowy staz naukowy

Termin: 01.02.2025 r. - 29.03.2025 r. (2 miesigce)

Jednostka: University of Miskolc, Institute of Manufacturing Science, (Wegry).
Zakres badan: Analiza topografii powierzchni trudnych w obrébce stopdw tytanu (Ti-
6Al-4V) w aspekcie oceny zuzycia narzedzi skrawajgcych.

Potwierdzenie publikacjami: Artykut [A1] (Measurement, IF: 5.6, 200 pkt MNiSW).

5.2. Diugofalowa wspoétpraca naukowa i projekty badawcze

5.2.1. Wspdtpraca miedzynarodowa (Portugalia)

Jednostka: Od czerwca 2023 r.; centrum naukowe CEMMPRE oraz Department of
Mechanical Engineering, University of Coimbra. Wspdtpraca realizowana w ramach
projektdw FCT (nr UIDB/00285/2020 oraz LA/P/0112/2020).

Zakres badani: Analiza topografii przetomdw oraz powierzchni poddanych testom
zmeczeniowym pod katem wplywu zaktdcen wysokoczestotliwosciowych.
Potwierdzenie publikacjami: tgcznie 7 artykutéw (5 jako pierwszy autor, 2 jako
wspétautor). Prace ukazaty sie w prestizowych czasopismach wydawnictwa Elsevier:
Measurement (4 artykuly: A6, A8, A9 oraz poz. 9 z wykazu osiggnie¢ naukowych),
Precision Engineering (2 artykuty: A4, AS), Engineering Failure Analysis (1 artykut:
poz. 10 z wykazu),

5.2.2. Wspétpraca krajowa (Politechnika Gdariska)

Jednostka: Od grudnia 2022 r.; Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa
Politechniki Gdanskie;j.

Zakres badan: Weryfikacja autorskich metod filtracji na szerokim spektrum
materiatéw (stopy standardowe, kompozyty, ceramika, prébki po testach
niszczgcych).

Potwierdzenie publikacjami: tacznie 17 wspélnych artykutéw (w tym 12 w
wydawnictwie Elsevier: A2, Ad-A9 oraz poz. 2, 6,7, 9, 10 z wykazu; 2 w
wydawnictwie Springer: poz. 1, 3 z wykazu).

5.2.3. Wspétpraca miedzyuczelniana i miedzynarodowa

Jednostki: Wydziat Mechaniczny Politechniki Wroctawskiej, Wydziat Mechaniczny
Politechniki Opolskiej, Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa Politechniki
Gdanskiej, University of Coimbra.
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~  Zakres badan: Badania obejmowaty analize SGP struktur po testach zmeczeniowych
oraz matematyczng ocene topografii za pomoca funkcji autokorelacji.

~- Potwierdzenie publikacjami: Artykuly z cyklu osiggniecia [A4, A5, A7, A8, A9] oraz
pozycje 2, 6, 9, 10 z wykazu osiggniet naukowych (podpunkt 2.4).

Aktywnos¢ naukowa Habilitanta realizowang w innych jednostkach naukowych, w tym
zagranicznych, oceniam jako bardzo istotna, ukierunkowang na jego rozwéj naukowy i zdobywanie
doswiadczenia dla badan nad zaktéceniami pomiarowymi topografii réznorodnych powierzchni.

6. Ocena osiaggnieé dydaktycznych, organizacyjnych oraz popularyzujacych
nauke

6.1. Osiagniecia dydaktyczne

Od 1 wrzeénia 2017 roku Habilitant jest zatrudniony na stanowisku adiunkta na Wydziale Budowy
Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej (PRz). W tym okresie prowadzit dziatalno$é dydaktyczna
na studiach pierwszego i drugiego stopnia oraz podyplomowych.

6.1.1. Prowadzenie zajec na studiach stacjonarnych i niestacjonarnych:

- Wydziat Budowy Maszyn i Lotnictwa (kierunki: Mechanika i Budowa Maszyn,
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji, Inzynieria Wzornictwa Przemystowego):
Przygotowanie i organizacja produkcji, Produkcja odchudzona, Narzedzia odchudzania
produkcji, Dystrybucja wyrobow, Inzynieria produkeji, Zarzadzanie Jakoscig i
Bezpieczenstwem.

- Wydziat Chemiczny (kierunek: Inzynieria Farmaceutyczna): Lean management w
produkcji farmaceutycznej.

— Wydziat Mechaniczno-Technologiczny: Systemy zarzgdzania $rodowiskiem EMAS,
Standaryzowane systemy zarzgdzania.

— Studia Podyplomowe (kierunek: Konstrukcja form wtryskowych): Systemy jakoéci w
narzedziowniach,

6.1.2. Dziatalno$¢ w wymiarze miedzynarodowym (Program ERASMUS +)

Od 2021 roku Habilitant prowadzi zajecia Lean Manufacturing, a od 2024 roku réwniez
przedmiot Quality Management w jezyku angielskim. L£3cznie przeprowadzit 171 godzin
dydaktycznych dla studentéw zagranicznych (m.in. z Portugalii, Hiszpanii oraz Turcji).

6.1.3. Ksztatcenie kadr (Opieka nad pracami dyplomowymi

Habilitant wypromowat tgcznie 90 dyplomantéw (stan no 23.10.2025 r.), w tym:

— promotor 41 prac inzynierskich;

— promotor 49 prac magisterskich;

— recenzent 52 prac dyplomowych (33 inzynierskich oraz 19 magisterskich).

— Cztonek komisji egzamindw dyplomowych inzynierskich (luty 2020 ., luty 2021 r.).

0d 2022 roku Habilitant jest aktywnym cztonkiem migdzywydziatowej grupy ,, Dydaktyczne Czwartki na
PRz”, zajmujacej sie wypracowywaniem rozwigzan dla biezgcych problemdw ksztatcenia i
podnoszeniem jakosci dydaktyki akademickiej.

6.2. Osiagniecia organizacyjne
Obok pracy naukowo-badawczej i dydaktycznej, Habilitant angazowat sie w procesy organizacyjne
uczelni. W latach 2017-2024 petnit funkcje planisty. Do jego obowigzkéw nalezato uktadanie oraz
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bieZgca korekta rozktaddw zajec dla studiéw inzynierskich oraz magisterskich (studia stacjonarne) na
kierunku Zarzgdzanie i Inzynieria Produkgji.

6.3. Osiagniecia popularyzujace nauke lub sztuke

Habilitant nie wykazat osiagnie¢ zwigzanych z popularyzacjg nauki, co z uwagi na prowadzong tematyke
badawczq oraz liczne imprezy typu Festiwale Nauki lub wyktady otwarte przyjmuje ze zdziwieniem.

Pozytywnie oceniam osiggniecia Habilitanta w obszarze dziatalnosci dydaktycznej i organizacyjnej.
Habilitant nie wykazat osiggnie¢ popularyzujacych nauke.

7. Inne osiagniecia naukowe i przemystowe

7.1. Udziat w projektach badawczych

Habilitant nie wykazat uczestnictwa w pracach zespotéw badawczych realizujgcych projekty
finansowane w drodze konkurséw krajowych lub zagranicznych.

Od 2024 roku uczestniczy w projektach badawczych centrum naukowego CEMMPRE — Centre for
Mechanical Engineering, Materials and Processes wraz z jednostka uczelniang Department of
Mechanical Engineering, University of Coimbra, w ramach projektéw finansowanych przez fundusze
krajowe Portugalii FCT — Fundag¢do para a Ciéncia e a Tecnologia w ramach projektéw nr:
UIDB/00285/2020 oraz LA/P/0112/2020. Wyniki badan realizowanych wramach wspomnianej
wspotpracy zostaty opublikowane w artykutach A4, A8 oraz A9.

Artykuty zawierajg oficjalne adnotacje o wsparciu finansowym z funduszy portugalskiej agencji FCT dla
ww. projektéw, jednak rok publikacji 2023 artykutdéw A8 i A9 jest wczesniejszy od roku 2024, w ktérym
Habilitant rozpoczgt uczestnictwo w projekcie. Artykut A4 zostat wystany do czasopisma 10 kwietnia
2024 roku, co réwniez jest wczesng data w stosunku do daty rozpoczecia uczestnictwa w projekcie.
Proszg o wyjasnienie Habilitanta z czego to wynika? Czy nie powinien to by¢ rok 2023 jak jest podane
na stronie 50. Autoreferatu?

7.2, Nagrody i wyrédinienia Habilitanta

~ 4-krotne znalezienie sie w gronie 2% najczesciej cytowanych naukowcdw na $wiecie
(ranking Uniwersytetu Stanforda i Elsevier) - uwzglednienie w zestawieniu za kazdy rok w 4
kolejnych okresach (od 2021 do 2025);

-~ 4 prestizowe nagrody typu Top Cited Article dla wysoko cytowanych prac, w tym: jedno
wyréznienie od PAN (czasopismo Metrology and Measurement Systems, IF=1.1, 100 pkt
MNiSW) za artykut z lat 2020-2021. Dwa wyrdznienia od wydawnictwa Wiley (czasopismo
Surface and Interface Analysis, IF=1.8, 2 x 40 pkt MNiSW) za artykuly z lat 2020-2021;

— 1. miejsce w Top 10 najczeéciej cytowanych artykutdw 2021 roku w sekcji tematycznej
czasopisma Materials (IF=3.2, 140 pkt MNiSW);

— 2 prestizowe wyrdznienia za wybitng prace recenzenta;

~ 6 kolejnych lat akademickich (od 2019/2020 do 2024/2025) z corocznymi Nagrodami
Rektora za 19 wysoko punktowanych publikacji naukowych (100, 140 oraz 200 pkt MNiSW)
objetych tymi nagrodami.
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7.3. Udziat w konferencjach naukowych

Po i przed uzyskaniem stopnia doktora wygtosit po 10 referatéw na konferencjach o zasiegu
miedzynarodowym. Tematyka wystapien zwigzana byta z zagadnieniami omawianymi w cyklu
publikacyjnym.

7.4. Recenzje prac naukowych i promotorstwo

Recenzowanie kilkuset prac naukowych gtéwnie dla czasopism naukowych o zasiggu
miedzynarodowym.

7.5. Czlonkostwo w komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism

Habilitant pefni funkcje Assosiate Editor w czasopismie naukowym Sustainable Production,
Instrumentation and Engineering Sciences od 2024 r. Petnit réwniez funkcje “Guest Editor” 5-ciu wydar
specjalnych czasopism naukowych.

8. Dane naukometryczne

8.1. Impact Factor:
— taczna wartosé wspdtczynnika Impact Factor publikacji naukowych Habilitanta zgodnie
z rokiem publikacji wynosi: 145,657.
8.2. Liczba cytowan publikacji wnioskodawcy na dzien 19.12.2025 r.:
— wg bazy Web of Science: 607.
- wg bazy Scopus: 631.
8.3.  Indeks Hirscha:
— wg bazy Web of Science: 17;
— wg bazy Scopus: 17.

9. Ocena dorobku habilitacyjnego i wniosek koncowy

Istotg osiggnie¢ naukowych zaprezentowanego w catym cyklu publikacji prac jest autorska,
wieloetapowa procedura doboru optymalnych metod filtracji na podstawie analizy charakterystyk
czestotliwosciowych i funkcjonalnych.

Do oryginalnych osiggnie¢ naukowych dr. ini. Przemystawa Podulki w zakresie redukcji bigdéw
pomiaru i analizy struktury geometrycznej powierzchni, zaliczam:

— Zaproponowanie autorskiej metody identyfikacji, detekcji oraz eliminacji zakidcen
wysokoczestotliwoéciowych (szumu) co jest kluczowym problemem badawczym w metrologii
powierzchni;

— Opracowanie procedury doboru filtracji charakteryzujgcej sig zbieznoscig z wytycznymi norm
miedzynarodowych, jednoczesnie znaczaco redukujgcych bledy deformacii rzeczywistego
zarysu geometrycznego powierzchni wzgledem procedur klasycznych;

— Opracowanie procedur pomiarowych dla zréznicowanych struktur i materiatdw oraz
technologii;

—  Wykazanie wad klasycznych algorytméw normatywnych ISO i zaproponowanie konkretnych,
autorskich modyfikacji procedur metrologicznych;

— Zaproponowanie gotowych do wdrozenia procedur pomiarowych pozwalajgcych na
zwiekszenie doktadnosci pomiaréw topografii powierzchni i eliminacje zaktdceri sprzetowych,
¢rodowiskowych oraz wibracyjnych, co stanowi innowacje w obszarze zaawansowanej
metrologii produkcyjnej, coraz czesciej stosowanej w inzynierii mechanicznej. Wysoka
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aplikacyjnoéé prowadzonych badari jest wazna dla kluczowych obszaréw przemystu, takich jak
przemyst motoryzacyjny i lotniczy;

—~ Opracowanie i skuteczne zastosowanie algorytméw do analizy topografii przetoméw po
testach zmeczeniowych oraz potgczen spajanych wybuchowo, co ma istotny wymiar
praktyczny w aspekcie bezpieczeristwa i niezawodnosci konstrukgji.

Powyisze osiggniecia naukowe dotyczace redukeji bteddw pomiaru i analizy SGP majg zaréwno wazny
charakter poznawczy, jak i bezposredni wymiar aplikacyjny. Udokumentowany cykl 18 wysoko
punktowanych publikacji o migdzynarodowym zasiegu i o duzej liczbie cytowar w bazach WoS/Scopus
stanowi o znaczacym i oryginalnym wkiadzie dr. inz. Przemystawa Podulki w rozwéj dyscypliny
inzynieria mechaniczna, w petni spetniajgc ustawowe wymogi stawiane osiggnigciom habilitacyjnym.

Habilitant wykazat sie réwniez istotng aktywnoscig naukowg realizowang w kilku jednostkach
naukowych, w tym zagranicznych.

Na podstawie przedstawionej dokumentacji stwierdzam, ze dorobek dr. inz. Przemystawa Podulki
zostat w kazdym obszarze znaczgco powigkszony po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych.

Nastepujace przestanki warunkujgce nadanie stopnia doktora habilitowanego, tj:

— posiadanie stopnia doktora;

— posiadanie w dorobku osiggnie¢ naukowych stanowigcych znaczacy wkiad naukowy w rozwdj
dyscypliny inzynieria mechaniczna - w przypadku Habilitanta s to osiggniecia w ramach 1 cykiu
powigzanych tematycznie artykutéw naukowych opublikowanych w wymaganych prawem
czasopismach;

— wykazanie sie istotng aktywnoscig naukowa realizowang w wigcej niz jednej uczelni, instytucji
naukowej, w szczegdlnosci zagranicznej;

zostaty w petni spetnione.

Powyisze stwierdzenia, upowazniajg do wyrazenia opinii, ze s spetnione formalne wymagania
ustawowe do uzyskania stopnia naukowego doktora habilitowanego. Nie mniej jednak, licze, ze
Habilitant ustosunkuje sie podczas kolokwium habilitacyjnego do moich uwag zawartych w recenzji
w dyskusji ograniczeil opracowanej metody.

Bioragc pod uwage przedstawiony dorobek naukowo-badawczy, publikacyjny oraz dydaktyczny i
organizacyjny przedstawiam Radzie Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki Rzeszowskiej im.
Ignacego tukasiewicza opinig, ze dr inz. Przemystaw Podulka spetnia wymagania ustawy o stopniach
naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki (ustawa z dnia 20 lipca 2018
r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce, Dz. U. z 2024 r. poz. 1571) i wnioskuje o podjecie procedury
w sprawie nadania stopnia naukowego doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-
technicznych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.

Moo

Gdarisk, czerwiec 2026 . /Mariusz Deja/
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