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RECENZJA
osiggnie¢ naukowych dra inz. Michata Gduli zawartych we wniosku
0 przeprowadzenie postepowania w sprawie nadania stopnia doktora
habilitowanego,
w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych, w dyscyplinie inzynieria
mechaniczna.

1. PODSTAWOWE DANE O KANDYDACIE

Pan dr inz. Michat Gdula ukonczyt studia inzynierskie w 2011 roku na Wydziale
Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej im I. tukasiewicza, w
dyscyplinie inzynieria mechaniczna na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn.

W 2012 roku ukonczyt studia magisterskie na Wydziale Budowy Maszyn
i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej im I. tukasiewicza, w dyscyplinie inzynieria
mechaniczna na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn.

Uchwatg Rady Wydziatu Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechnice Rzeszowskiej
im I. kukasiewicza 10 maja 2017 r. uzyskat stopien naukowy doktora nauk
technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja Maszyn i dziedzinie nauk
technicznych na podstawie przedstawionej pracy doktorskiej o tytule ,Proces
symultanicznego piecioosiowego frezowania powierzchni ztozonych frezem
toroidalnym”.

Z dostarczonej dokumentacji wynika, ze Habilitant nie ubiegat sie
uprzednio o nadanie stopnia doktora habilitowanego.

W okresie od 01.03.2012 r. do 30.06.2012 r. Habilitant odbyt staz studencki
w Katedrze Technik Wytwarzania i Automatyzacji, Wydziat Budowy Maszyn
i Lotnictwa, Politechnika Rzeszowska im. I. tukasiewicza. Od marca 2012 r. do
chwili obecnej Habilitant byt zatrudniony w Katedrze Technik Wytwarzania
i Automatyzacji, Wydziatu Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej
im. I. kukasiewicza na stanowisku asystenta w gr. pracownikéw badawczo- -



dydaktycznych (w okresie 01.10.2012 r. - 30.09.2017 r.) oraz adiunkta w gr.
pracownikow badawczo - dydaktycznych (w okresie 01.10.2017 r. - do chwili
obecnej).

2. PODSTAWA FORMALNA I PRAWNA OPRACOWANIA

Podstawaq formalng opracowania recenzji jest uchwata
nr 01/11/2025/RDIMech Rady Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki
Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza z dnia 26 listopada 2025 r. w sprawie
powotania sktadu Komisji habilitacyjnej (...), o ktérej zostatem poinformowany
pismem Zastepcy Przewodniczacego Rady Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna
Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukasiewicza z dnia 26 listopada 2025 roku
(RM/531-01-05/2025).

Do pisma dotgczono ponizsze dokumenty:

e wniosek dr. inz. Michata Gduli z dnia 28.07.2025 r. o przeprowadzenie
postepowania habilitacyjnego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych,
w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, skierowany do Rady Dyscypliny Inzynieria
Mechaniczna Politechniki Rzeszowskiej im I. tukasiewicza za posrednictwem Rady
Doskonatosci Naukowej;

e zataczniki do ww. wniosku:

- zatgcznik nr 1 dane wnioskodawcy,

- zatacznik nr 2 kopia dokumentu potwierdzajacego posiadanie stopnia
doktora,

- zatqcznik nr 3 autoreferat,

- zatgcznik nr 4 wykaz osiaqgnie¢ naukowych,

- zatacznik nr 5 cykl powigzanych tematycznie artykutow  wraz
z o$wiadczeniami wspotautoréw i habilitanta,

- zatacznik nr 6 zaswiadczenia o odbytych stazach,

- zatgacznik nr 7 kopie pozostatych dokumentow,

- zatacznik nr 8 elektroniczna kopia wniosku o wszczecie postgpowania
habilitacyjnego oraz zatacznikow.

Recenzje w postepowaniu habilitacyjnym Pana dra inz. Michata Gduli
opracowano w oparciu o dostarczone dokumenty. W opracowanej opinii uzyskane
efekty naukowe Wnioskodawcy odniesiono do obowigzujacych przepisow art. 218-
226, zawartych w Dziale V, rozdziale 3 Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz.U. z 2024 r. poz. 1571 t.j. ze zmianami).

3. OCENA OSIAGNIEC NAUKOWYCH

Podstawa do ubiegania sie Kandydata o nadanie stopnia doktora
habilitowanego nauk technicznych, w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, jest
wskazane we wniosku osiggniecie naukowe stanowigce cykl powigzanych



tematycznie artykutdw naukowych, zgodnie z art.219 ust.1l.pkt 2b Ustawy,
zatytutowane ,Zagadnienia wieloosiowego frezowania nadstopu na osnowie Ni
frezem torusowym z wykorzystaniem technik przemieszczenia czynnego segmentu
krawedzi skrawajgcej uwzgledniajacych zuzycie ostrza” sktadajacy sie z publikacji:

[1]Gdula M., Nowotnik A., Mrowka-Nowotnik G.: Analysis the Surface Integrity
Taking Into Account the Tool Wear Stage in the Multi-Axis Torus Milling of a
Ni-based Superalloy Using the Active Cutting Edge Segment Change
Technique and New Approach for Machining Aircraft Engine Blades. WEAR,
vol. 574-575, (2025), 206095. IF 6.1, MNiSW 200 pkt.,

[2]Gdula M,: Modeling and analysis of the instantaneous undeformed chip
thickness in multi-axis torus milling in the aspect of tool wear. Journal of
Manufacturing Processes, vol. 150, (2025), 949-967 . IF 6.8, MNiSW 140
pkt.,

[3]Gdula M., Mréwka-Nowotnik G., Nowotnik A.: Modeling and comprehensive
mechanism analysis of torus milling cutter wear in multi-axis milling of Ni-
based superalloy using the active cutting edge segment change technique.
Tribology International, Vol. 204 (2025) 110509. IF 6.1, MNiSW 200 pkt.,

[4]Gdula M,. Jozwik ., Skoczylas A.: Tool wear and surface topography shaping
after TPl multi-axis milling of Ni-based superalloy of the torus milling cutter
using the strategy of adaptive change of the active cutting edge segment.
WEAR, Vol. 562-563 (2025) 205637. IF 6.1, MNiSW 200 pkt.,

[5]Gdula M., Knapcikova L., Husar J., Vandzura R.: Modeling and Measurement
of Tool Wear During Angular Positioning of a Round Cutting Insert of a
Toroidal Milling Tool for Multi-Axis Milling. Applied Sciences-Basel (2024) 14,
10405. IF 2.5, MNiSW 100 pkt.,

[6]Gdula M.: Determination and Analysis of Working Diameters and Working
Angle of the Torus Cutter Blade in Multi-axis Machining in the Aspect of Tool
Wear. International Journal of Mechanical Enginerring and Robotics
Research, Vol. 13, No. 5 (2024). CiteScore: 2.8, MNiSW 20 pkt.,

[71Gdula M., Mrowka-Nowotnik G.: Analysis of tool wear, chip and machined
surface morphology in multi-axis milling process of Ni-based superalloy
using the torus milling cutter. WEAR, Vol. 520-521 (2023) 204652. IF 5.3,
MNiSW 200 pkt.,

[8]Gdula M.: Empirical Models for Surface Roughness and Topography in 5-Axis
Milling Based on Analysis of Lead Angle and Curvature Radius of Sculptured
Surfaces. Metals, (2020) 10, 932. IF 2.351, MNiSW 70 pkt..

Habilitant - dr inz. Michat Gdula posiada dorobek naukowy uwidoczniony w
bazie internetowej Scopus ID:57200069486. Habilitant w swym dorobku posiada
45 publikacji, z czego 20 zostato opublikowanych po uzyskaniu stopnia doktora.
W bazie Scopus indeksowanych jest 17 publikacji autorskich lub wspétautorskich
Habilitanta (dostep 05-02-2025). tgczna liczba cytowan tych publikacji wynosi 164
oraz 134 bez autocytowan. Indeks Hircha wynosi h-index = 8. Sumaryczny Impact
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Factor wedtug listy Citation Report (JCR) zgodnie z rokiem opublikowania wyniost
47.248.

Powyzsza lista publikacji obejmuje 6 lat dziatalnosci naukowej Habilitanta po
doktoracie, ktore zostaty opublikowane w latach 2020 - 2025. Sumaryczna wartos¢
wspotczynnika Impact Factor wg. Journal Citation Reports dla cyklu 8 powigzanych
tematycznie artykutdw naukowych zgodnie z latami publikacji wynosi: 38.051,
natomiast sumaryczna liczba punktéw MEIN/MNiISW dla cyklu powigzanych
tematycznie publikacji naukowych zgodnie z latami publikacji wynosi: 1130.
Najwazniejszymi czasopismami, w ramach ktorych Habilitant publikowat swoje
prace naukowe, sg: Wear (200 pkt. MNiSW), Tribology International (200 pkt.
MNiSW), Journal of Manufacturing Processes (140 pkt. MNiSW), Applied Sciences-
Basel (100 pkt. MNiSW) znajdujace sie w pierwszym, najwyzszym kwartylu
w swojej dziedzinie pod wzgledem cytowan i wptywowosci oraz czasopismo Metals
(100 pkt. MNiSW) nalezace do drugiego kwartylu i Mechanical Enginerring and
Robotics Research (20 pkt. MNiSW) nalezgce do trzeciego kwartylu. W trzech
z odmiu publikacji Habilitant jest jedynym autorem i posiada catosciowy (100%)
wktad w ich powstanie, a w pozostatych pieciu publikacjach dr inz. Michat Gdula
jest pierwszym autorem. Swiadczy to o wysokim poziomie samodzielnosci
naukowej i znacznym wktadzie tworczym Habilitanta w opisywane osigqgnigcia.
Zatacznik nr 5 zawiera wskazanie merytorycznego wkiadu Habilitanta
w opracowanie wymienionych oraz os$wiadczenia wspotautorow artykutow
z okre$leniem ich merytorycznego udziatu. Merytoryczny udziat Habilitanta
w przytoczonych powyzej pracach naukowych zwigzany byt miedzy innymi
z: autorstwem koncepcji i koordynowaniem procesu wydawniczego artykutu,
analiza aktualnego stanu wiedzy, opracowaniem modeli matematycznych,
opracowaniem planu i metodyki badan, realizacja badan eksperymentalnych
i symulacyjnych, rejestracjg i analiza wynikow badan. Wskazuje to na istotny,
merytoryczny wktad Habilitanta w opracowanie artykutdw naukowych
sktadajgcych sie na oceniane osiggniecie naukowe.

Przedstawione parametry bibliometryczne dla publikacji sktadajacych sie na
osiagniecie naukowe, mozna w obszarze tematycznym tego osiagniecia, ocenic
jako wynik bardzo dobry.

Ocena wskazanego przez kandydata osiagniecia nhaukowego

Celem naukowym przeprowadzonych badan i analiz opisanych w osiagnigciu
habilitacyjnym dra Michata Gduli byto opracowanie zaleznosci przebiegu zuzycia
i trwatoéci ostrza skrawajacego oraz wskaznikow technologicznych i fizycznych
w procesie frezowania nadstopu na osnowie Ni z zastosowaniem frezow
torusowych i technik przemieszczania czynnego segmentu krawedzi skrawajacej.

W grupie artykutdw [A4-A8] Habilitant wskazuje korelacje pomiedzy
pozycjonowaniem katowym osi frezu i okragtej ptytki skrawajacej, a czynnikami
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procesu frezowania w obrdbce trudnoskrawalnego stopu Inconel 718. Osiggniecie
wymaganej doktadnosci wymiarowo-ksztattowej oraz jakosci powierzchni
obrobionej frezowania wykonczeniowego z uwzglednieniem okresu trwatosci ostrza
i stopnia wykorzystania dtugosci krawedzi skrawajacej powinno uwzgledniaé
zaleznosci pomiedzy czynnikami procesu obrébkowego. W tym celu Habilitant
poddat analizie wptyw orientacji osi frezu torusowego oraz promienia krzywizny na
chropowatos¢ powierzchni wypuktej oraz wklestej po frezowaniu wieloosiowym ze
zmienng orientacjg osi frezu. Pozwolito to ustali¢ warto$¢ predkosci skrawania
i wykazac¢, ze promien krzywizny powierzchni wklestej oraz wypukitej istotnie
wpltywa na kat pracy frezu, co moze wptywaé na intensywnos$¢ zjawisk
wystepujacych w strefie styku krawedzi skrawajacej z materiatem obrabianym.
Nastepnie w oparciu o analize [w szczegdlnosci w A7] wptywu kinematyk skrawania
wielositowego uwzgledniajacych orientacje osi narzedzia na zuzycia i trwatosci
ostrza, sit skrawania, mechanizmdw zuzycia ostrza, morfologii widra i obrobionej
powierzchni, a takze opracowaniu modeli matematycznych opisujgcych
[w szczegdlnosci A6 i A7] Habilitant dokonat okreslenia najbardziej efektywnej
kinematyki skrawania wielositowego frezem torusowym tj. kinematyki
»przyciggania narzedzia”. Na podstawie analizy przedstawionej w pracy A4
Habilitant przeprowadzit identyfikacje powierzchni styku, tj. sprzezenia frez -
przedmiot obrabiany i wyodrebnit segmenty krawedzi skrawajace czynne i bierne.

W grupie artykutow A1-A5 wyodrebni¢ mozna publikacje umozliwiajace
osiggnhiecie wspomnianych celéw, ktére mozna podzielic na dwie grupy
tematyczne.

Pierwszym tematem jest zagadnienie techniki przemieszczenia czynnego
segmentu krawedzi skrawajgcej metodg pozycjonowania katowego okragtej ptytki
skrawajgcej (nazwanej APofRCI) uwzgledniajaca modelowanie i ocene zuzycia
ostrza w wieloosiowym frezowaniu nadstopu na osnowie Ni frezem torusowym
z okreslong statg powierzchnig styku. Habilitant opracowat model zuzycia
i trwatosci ostrza w warunkach frezowania szybkosciowego (HSM - ang. High
Speed Machining). Przedstawit takze technike nanoszenia linii referencyjnej na
powierzchni czotowej okragtej ptytki skrawajacej, wzgledem ktérej dokonywano
pomiarow pozycjonowania katowego z uwzglednieniem kata pracy frezu
W ptaszczyznie podstawowej. Przedstawit metode oraz procedure polegajacq na
wprowadzeniu do procesu wieloosiowego frezowania techniki przemieszczenia
czynnego segmentu krawedzi skrawajacej frezu torusowego. Publikacje nalezgcq
do tej grupy Habilitant oznaczyt na liscie publikacji jako AS5.

Drugim watkiem tematycznym zawartym w grupie artykutéw [A1-A4] jest
zagadnienie techniki przemieszczenia czynnego segmentu krawedzi skrawajacej
oznaczong jako ACESCT uwzgledniajacq kat nachylenia i orientacje osi frezu
torusowego. Habilitant opracowat matematyczny model opisujacy nachylenie osi
frezu oraz pozwalajacy na wyznaczenie pasa skrawajgcego i powierzchni styku

frezu z powierzchnig obrabiana. :
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Habilitant opracowat [przedstawiony w A1] model odlegtosci wierszowania w
wieloosiowym frezowaniu z wykorzystaniem techniki przemieszczenia czynnego
segmentu krawedzi skrawajacej ACESCT uwzgledniajac zmiany orientacji osi frezu
torusowego oraz chropowatos¢ teoretyczng. Przedstawit model matematyczny
trwatosci oraz zuzycia ostrza skrawajacego dla frezow torusowych dedykowanych
technice ACESCT [w pracy A3]. Opracowat i zweryfikowat zaleznosci modelowe
warstwy skrawanej w procesie frezowania z nachylong osig frezu torusowego oraz
wykazat zwiqzek pomiedzy zuzyciem ostrza (szczegolnie wrebowego) a rozktadem
grubosci warstwy skrawanej wzdtuz tuku krawedzi skrawajacej [w publikacji A2].
W kontekscie zuzycia ostrza podczas frezowania wieloosiowego frezem torusowym
stopu Inconel 718 i w odniesieniu do opracowanej techniki przemieszczenia
czynnego segmentu krawedzi skrawajacej, w sposob kompleksowy, poddat analizie
wskazniki fizyczne i technologiczne (w szczegdlnosci w Al, A2 oraz A4).

Przedstawit ponadto wstepng koncepcje wieloosiowego frezowania czotowego
topatek silnika lotniczego opartg na technice przemieszczenia czynnego segmentu
krawedzi skrawajacej z uwzglednieniem zuzycia ostrza skrawajacego [opisang
w Al]. Wyniki badan dotyczace efektow zastosowania opracowanej przez
Habilitanta koncepcji wskazujg na mozliwos¢ optymalizacji rozktadu naprezen
resztkowych w warstwie wierzchniej frezowanej fopatki silnika lotniczego.
Uzyskane wnioski sg rowniez istotne ze wzgledu na zastosowania utylitarne. Moze
to skutkowaé¢ zmniejszeniem ryzyka zmeczenia materiatu, inicjacji i rozwoju
peknie¢ podczas eksploatacji oraz zmniejszeniu liczby wymaganych operacji
obrébki powierzchni topatki jak np. procesu kulowania.

W mojej ocenie inne, wskazane w zatgczonym do wniosku wykazie, artykuty
Habilitanta stanowig dodatkowe osiggniecie naukowe rozwijajgce w sposob istotny
dyscypline inzynieria mechaniczna. Dorobek publikacyjny Habilitanta, poza
wskazanym cyklem, stanowi 12 publikacji po uzyskaniu stopnia doktora. Obszar
tematyczny publikacji obejmuje spojne zagadnienia efektywnosci obrdbki
skrawaniem, zwifaszcza frezowania wieloosiowego i szlifowania, materiatow
lotniczych tj. stopow aluminium i materiatdw kompozytowych w kontekscie wptywu
parametrow obrobkowych na doktadnos$c i jakosS¢ powierzchni obrobionej. Na
uwage zastugujg w szczegolnosci artykuty punktowane znajdujace sie na liscie
MNiSW takie jak: Materials (dwie pozycje, 140 pkt.), Acta Mechanica et Automatica
(jedna pozycja, 100 pkt.), Journal of Mechanical Science and Technology (jedna
pozycja, 70 pkt.), Aircraft Engineering and Aerospace Technology (dwie pozycje,
70 pkt.). Wktad Habilitanta w powstanie prac polegat na: przeprowadzeniu
przegladu literatury, opracowaniu metodyki badan i wykonaniu badan
eksperymentalnych, opracowaniu zaleznosci modelowych opisujacych badane
zjawiska, opracowaniu wnioskdw na podstawie otrzymanych wynikdw,
koordynowaniu procesu wydawniczego. Analiza publikacji pozwala stwierdzic, ze
Habilitant swoimi kompetencjami wspierat badania w obszarze inzynierii

mechanicznej.
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Dorobek publikacyjny Habilitanta, w szczegdlnosci po uzyskaniu stopnia
doktora, potwierdza Jego przygotowanie merytoryczne do prowadzenia badan
naukowych oraz stanowig potwierdzenie jego aktywnosci publikacyjnej.

Wkiad w rozwa@j dyscypliny inzynieria mechaniczna

Przedstawione przez Habilitanta w cyklu publikacji analizy teoretyczne
oraz wyniki badan eksperymentalnych i symulacyjnych nad frezowaniem
wieloosiowym materiatdw na bazie niklu oraz inne osiggniecia wnoszg znaczny
wkiad w rozwéj dyscypliny inzynieria mechaniczna, a nowatorski charakter
przeprowadzonych prac badawczych oraz wkiad w rozwdj wiedzy o procesie
frezowania wieloosiowego umozliwiajacy osiagniecie zatozonych celow dotyczy
nastepujacych aspektow:

- identyfikacji najbardziej efektywnej kinematyki frezowania wieloosiowego
z uwzglednieniem trwatosci i zuzycia ostrza skrawajacego, sit skrawania, morfologii
powierzchni obrobionej oraz wiéréw;

- okreslenia w funkcji trwatosci i zuzycia ostrza wptywu orientacji osi frezu
torusowego na zmiany wartosci srednic roboczych i Srednicy styku oraz kata pracy
frezu w ptaszczyznie podstawowej, a takze powierzchni styku frez - przedmiot
obrabiany;

- opracowania technik frezowania stopu Inconel 718 uwzgledniajacych
przemieszczenie czynnego  segmentu krawedzi skrawajacej metodq
pozycjonowania katowego plytki skrawajacej w gniezdzie korpusu frezu
torusowego (APofRCI) oraz osi frezu torusowego (ACESCT) uwzgledniajacych
modele trwatosci i przebieg zuzycia ostrza skrawajacego;

-opracowania modelu analitycznego zwigzku pomiedzy parametrami
orientacji osi i geometrycznymi freza torusowego a powierzchnig styku
i przemieszczenia czynnego segmentu krawedzi skrawajacej;

- opracowania strategii obrobki wykanczajacej podczas frezowania
wieloosiowego z podwyzszonymi predkosciami skrawania uwzgledniajacej
odlegtoé¢ wierszowania, orientacje osi frezu torusowego i chropowatosci
teoretyczng powierzchni obrobionej;

- opracowania modeli trwatosci i przebiegu zuzycia ostrza frezu torusowego
podczas wieloosiowego frezowania stopu Inconel 718 z wykorzystaniem techniki
przemieszczenia czynnego segmentu krawedzi skrawajacej;

- wykazania zaleznosci naprezen resztkowych w warstwie wierzchniej od
nachylenia osi narzedzia i stanu zuzycia ostrza skrawajacego podczas frezowania

wieloosiowego;



- opracowania koncepcji wieloosiowego frezowania czotowego topatek turbin
silnikdw lotniczych zapewniajacej optymalny rozktad naprezen S$ciskajacych
i rozciggajacych w warstwie wierzchniej powierzchni obrobionej.

Ocena aktywnosci naukowej
Kandydat wykazat sie znaczng aktywnoscig naukowa w wielu obszarach.

Habilitant brat aktywny udziat w konferencjach krajowych i zagranicznych.
Wygtosit tacznie 20 (z czego 9 po doktoracie) referatdow na konferencjach
naukowych organizowanych zaréwno w Polsce jak i zagranicg. Prezentacje
i referaty byty zgodne z kierunkami prowadzonych badan. Uczestniczyt w pracach
organizacyjnych szesciu miedzynarodowych i krajowych konferencji jako cztonek
komitetu organizacyjnego lub technicznego. W 2017 r. zostat laureatem
wyroznienia "Laur Ztotego Widra” za wybitny wktad w rozwdj cyklicznej konferencji
pn. ,Szkota Obrobki Skrawaniem”.

Na wyrdznienie zastuguje duza aktywno$c¢ Habilitanta w recenzowaniu
publikacji naukowych do czasopism miedzynarodowych (70 recenzji po doktoracie)
co $wiadczy o jego ugruntowanej pozycji i uznaniu w miedzynarodowym
srodowisku naukowym.

W zakresie cztonkostwa w komitetach redakcyjnych i radach naukowych
czasopism Habilitant petni funkcje cztonka redakcji czasopisma naukowego
Edelweiss Applied Science and Technology - Learning Gate (E-ISSN: 2576-8484)
i byt w 2013 r. redaktorem goscinnym w wydaniu specjalnym czasopisma
~Advanced and Smart Manufacturing Processes and Machine Tool Technologies”
w czasopismie Applied Sciences - Basel (ISBN/ISSN: 2076-3417).

Przejawem aktywnosci naukowej jest rowniez cztonkostwo od 29.02.2024 r.
do chwili obecnej w Polskim Stowarzyszeniu Upowszechniania Komputerowych
Systemow Inzynierskich ,,ProCAXx”".

Za dziatalno$¢ naukowq Habilitant byt wielokrotnie nagradzany (tacznie
pieciokrotnie w latach 2019-2024) Nagrodg Rektora Politechniki Rzeszowskiej
za autorstwo/wspotautorstwo publikacji indeksowanej z listy MNiSW oraz
za autorstwo/wspotautorstwo patentu.

Na przestrzeni catej kariery naukowej Habilitant prowadzit dziatalnos¢
naukowa na wiecej niz jednej uczelni. Potwierdzeniem dziatalnosci
z jednostkami naukowymi krajowymi i zagranicznymi jest udziat Habilitanta
w stazach oraz projektach realizowanych zaréwno w Polsce jak i za granica.

Habilitant odbyt dwa staze badawcze - krajowy i zagraniczny w osrodkach
badawczych o uznanej renomie. Staz krajowy zostat zrealizowany od 01.09.2023 r.
do 30.09.2023 r. (1 mc) na Politechnice Lubelskiej w Katedrze Podstaw Inzynierii
Produkcji Wydziatu Mechanicznego w ramach konkursu pn. ,PO SASIEDZKU -
miedzyuczelniane staze badawcze”, organizowanego jako zadanie zlecone przez
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Ministra Edukacji i Nauki pn. ,Politechniczna Sie¢ VIA CARPATIA im. Prezydenta RP
Lecha Kaczynskiego”. Drugi, zagraniczny staz badawczy, zostat zrealizowany
w terminie od 01.09.2024 r. do 30.09.2024 r. (1 mc) na Technical University of
KosSice, Faculty of Manufacturing Technologies, Department of Industrial
Engineering and Informatics. W trakcie stazow Habilitant aktywnie uczestniczyt
w pracach badawczych, wygtaszat wyktady oraz brat udziat w konferencjach,
a wspotpraca z osrodkami naukowymi zaowocowata wysoko punktowanymi
publikacjami z zakresu ocenianego osiggniecia tj. w czasopiSmie WEAR artykut pt.
.Tool wear and surface topography shaping after TPl multi-axis milling of Ni-based
superalloy of the torus milling cutter using the strategy of adaptive change of the
active cutting edge segment” oraz w czasopismie Applied Sciences-Basel artykut
pt. “Modeling and Measurement of Tool Wear During Angular Positioning of a Round
Cutting Insert of a Toroidal Milling Tool for Multi-Axis Milling”.

Habilitant uczestniczyt w nastepujacych pracach zespotéw badawczych
realizujacych projekty finansowane w drodze konkursow:

e Projekt badawczy nr N3_560 realizowany w okresie od 01.04.2022 r. do
30.09.2022 r. pt. ,Personalizowane szablony nawigacyjne zwiekszajqce
efektywnos$c¢ operacji chirurgii ortopedycznej”, finansowany w ramach III naboru
do Programu grantowego Podkarpackiego Centrum Innowacji (Rola: cztonek
zespotu naukowe, status: zakoriczony),

e Projekt badawczy nr N2_178 realizowany w okresie od 01.06.2021 r. do
28.02.2022 r. pt. ,Matoinwazyjny zestaw do biopsji kosci”, finansowany w ramach
II naboru do Programu Grantowego Podkarpackiego Centrum Innowacji (Rola:
cztonek zespotu naukowe, status: zakonczony).

Na uwage zastuguje fakt zgtoszenia rozwigzan do Urzedu Patentowego RP
opracowanego podczas realizacji projektu tj.: ,Urzadzenie do biopsji kosci oraz
sposdb wytwarzania cylindrycznych narzedzi chirurgicznych urzadzenia do biopsji
koéci” oraz ,Szablon ortopedyczny i sposob wytwarzania szablonu
ortopedycznego”. Ponadto w dorobku Habilitanta jest udziat w uzyskaniu patentu
(Pat.237412) pn. ,Sposdb piecioosiowej obrobki elementéow o zarysie
krzywoliniowym, zwitaszcza topatek turbin”.

Dodatkowym osiggnieciem Habilitanta byt udziat w 2018 r. w pracach zespotu
badawczego w Katedrze Technik Wytwarzania i Automatyzacji Politechniki
Rzeszowskiej im. I. tukasiewicza realizujacego projekt pod nazwg ,Proces 5-
osiowej obrobki kot zebatych stozkowych na uniwersalnych frezarkach CNC”.
Skutkiem tego udziatu byta magisterska praca dyplomowa, ktérej Habilitant byt
promotorem.

Na aktywno$¢ naukowa Habilitanta sktada sie wspotpraca z osrodkami
krajowymi i miedzynarodowymi w ramach projektow i wyjazdow naukowo-
dydaktycznych. Dr inz. Michat Gdula uczestniczyt w programach europejskich tj. w
pobycie naukowym w ramach programu Erasmus (w terminie: 09.10.2023-
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13.10.2023 r.) oraz aktualnie uczestniczy w programie Zawacka NAWA (od
01.02.2026 r. do 31.06.2026 r.) na Technical University of KoSice, Faculty of
Manufacturing Technologies in PreSov na Stowacji.

Ocena osiagniec¢ dydaktycznych, organizacyjnych i popularyzujacych
nauke

Kandydat byt promotorem 118 prac magisterskich oraz inzynierskich oraz
opracowat 29 recenzji prac magisterskich i inzynierskich. Prowadzit zajgcia
dydaktyczne (wyktadowe, laboratoryjne i projektowe) na Wydziale Budowy Maszyn
i Lotnictwa, Wydziale Matematyki i Fizyki Stosowanej oraz Wydziale Elektrotechniki
i Informatyki Politechniki Rzeszowskiej z przedmiotdw takich jak: Techniki
wytwarzania: obrébka ubytkowa, Systemy CAM, Zaawansowane systemy
CAD/CAM, Programowanie obrdbki powierzchni ztozonych, Programowanie obrobki
kompletnej, Programowanie obrabiarek  wieloosiowych, = Zaawansowane
programowanie CAD/CAM, Optymalizacja i symulacja programoéw obrébkowych,
Automatyczne programowanie obrabiarek CNC, Maszyny technologiczne,
Zaawansowane programowanie maszyn CNC, Zaawansowane techniki
CAD/CAM/CAE czy Systemy CAD/CAM. Dziatalnos¢ dydaktyczna obejmowata nie
tylko prowadzenie zaje¢ dydaktycznych, ale réwniez udziat w opracowywaniu
programow zajeé¢, petnienie funkcji opiekuna praktyk oraz funkcje opiekuna
studentow pierwszego roku na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn.

W dorobku organizacyjnym Habilitanta mozna wskaza¢ wysoka aktywnosc¢
w prezentacji potencjatu wydziatu dla kandydatow na studia oraz studentéw
Politechnik Rzeszowskiej. Brat udziat w odbywajacych sie cyklicznie w Politechnice
Rzeszowskiej im. I. kukasiewicza ,Dniach otwartych Politechniki Rzeszowskiej”
oraz ,Nocnych Spotkaniach z Naukg - Noc Odkrywcow”.

Na podkreslenie zastuguje réwniez wspotpraca Habilitanta z Wydziatem
Matematyki i Fizyki Stosowanej Politechniki Rzeszowskiej im. I. kukasiewicza
w zakresie prac dotyczacych opracowania nowych narzedzi chirurgicznych,
szablonow ortopedycznych oraz technik ich wytwarzania.

Na uwage zastuguje réwniez wiasny rozwdj Habilitanta, ktory zostat
potwierdzony szeregiem odbytych szkolen i uzyskanych certyfikatow z zakresu
obrobki skrawaniem, programowania i obstugi obrabiarek wieloosiowych,
programowania CAM.

Z przedstawionej dokumentacji nie wynika, ze Habilitant byt promotorem
pomocniczym prac doktorskich.

Za swojg dziatalnos¢ Habilitant postanowieniem Prezydenta Rzeczypospolitej
Polskiej z dnia 10 pazdziernika 2023 r. zostat odznaczony Medalem Brgzowym za
Dtugoletnig Stuzbe, a za szczegodlne zastugi dla oswiaty i wychowania w 2024 .
zostat wyrodzniony Medalem Komisji Edukacji Narodowej. Na uwage zastuguje
rowniez nominacja do nagrody dla najbardziej cenionych i lubianych nauczycieli
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akademickich zgtoszona przez studentow w Plebiscycie Edukacyjnym Gazety
Codziennej NOWINY.

Habilitant wykazat sie réwniez wspotpracg z otoczeniem spotecznym
i gospodarczym. Prowadzit szkolenia z zakresu programowania CAD/CAM
obrabiarek CNC dla pracownikow firm przemystowych, organizowat spotkania
pomiedzy jednostkami samorzadowymi oraz sektora prywatnego a takze
nawigzywat wspotprace z firmami produkcyjnymi celem realizacji wspolnych
projektow B+R.

4. WNIOSEK KONCOWY

Podsumowujgc mojg opinie o spetnieniu warunkow stawianych ubiegajacym
sie 0 nadanie stopnia doktora habilitowanego, wymienionych w art. 219 ustawy
z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2024 r.
poz. 1571 t.j. z pézniejszymi zmianami) stwierdzam, ze:

e Habilitant Michat Gdula posiada stopien naukowy doktora,

e osiggniecia naukowe Habilitanta przedstawione w cyklu powigzanych
tematycznie artykutdw naukowych, a takze dorobek naukowy Habilitanta
naleza do dziedziny nauk inzynieryjno-technicznych i mieszcza sie
w dyscyplinie inzynieria mechaniczna. Wyniki przedstawione przez Habilitanta
w cyklu powigzanych tematycznie artykutdw naukowych opublikowanych
w czasopismach naukowych oraz inne osiagniecia naukowe stanowig
znaczny wklad w rozwoj dyscypliny inzynieria mechaniczna,

e Habilitant wykazat sie istotna aktywnoscia naukowa realizowang w
wiecej niz jednej instytucji naukowej, w tym zagranicznej.

Konkludujac stwierdzam, ze drinz. Michat Gdula spetnia wymagania
obowiazujacej ustawy i wnioskuje o dalsze procedowanie oraz nadanie
stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych
w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.
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